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Li VINGER goss 


Une 4 
| ce que signifie 


complète 
de machines pour vous 


© Moteurs asynchrones di et triphasés normaux et la marque 
spéciaux. 

e Moteurs monophasés de puissances fractionnaires. de qualité 

e Moteurs à courant continu normaux et spéciaux. 

© Alternateurs et génératrices normaux et spéciaux. 

e Groupes convertisseurs — Groupes électrogènes. 


1er. 
LA COMPAGNIE GÉNÉR 


| | 
| 
| + + + 
| 
| 
| | 
| 
| PAGNIE GÉNÉRALE D'ÉLECTRICITÉ 
| LLIARD S DE FRANCS 
AGENCES DE VENTE TOUTES ILES-SUCCURSALES | | 


XXXIII Ne 12 LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECAMAQUES 


| 
un fini partait 


employer les 
“outils raser 


SYKES 


matils spéciaux PRE SHAVING » SYKES 

sucherz la denture avant finition par Île 

et l'obtention d'un beau fimi, la 
surépaisseur est simplement laissée à l'endroit désiré, assurant un ren- 
demen t maximum et prolongeant ainsi la durée de l'outil shaving. 


Nous construisons les machines à shaver jusqu'à 610 %, de diamètre 


W. E. SYKES LIMITED. STAINES. MIDDLESEX - ENGLAND 


Représentant en France : E. MEISS, 122, Boulevard Murat, PARIS 16: - Tél. JAS 41-68 


ILE | pour une ;:plus grande 
ee écision | 


LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MÉCANIQUES 


machine outil indispensable à tout atelier 


A l'ombre de la 


Soudeuse par pointsR.21 
toute entreprise prospère. 


Robuste, facile à manœuvrer, 
consommant peu, en service à des 
milliers d'exemplaires, la R. 21 est la 


LA ELECTRIQUE 


 LANGUEPIN À 
LOUSELAUTREC, PARIS-17 - MARC. 02-10 et suite 


Sous cette rubrique QUESTIONS ET 
nos abonnés et Les réponses à ces questions que d'autres abonnés 

Nous faisons appel à tous ceux de nos lecteurs susceptibles 
de bien vouloir faire parvenir à la Rédaction de 
parte, Paris (VI*), tous documents susceptibles de rendre 
Ils assureront la continuité de cette 


RÉPONSES. 


Les réponses de nos abonnés qui présenteraient un caractère 


rubrique RECETTES PRATIQUES DE 


QUESTIONS 
de nos abonnés 


Ne Pourrait-on m'indiquer les 
idresses de Maisons susceptibles de four 
t boites métalliques en éléments 
préparés, corps à plat, découpés, échan 
res, prets au sertissage 

Ces boîtes sont destinées à contenir du 
beurre salé à 3 Contenance +50 


Ne Pourrait-on nous indiquer 
l'adresse du constructeur du « Variateur 
de vitesse utilisant un redresseur du 
rant » décrit dans la livraison de janvier 

50 de « La Pratique des Industries M4 

niques » ? ou, à défaut l'adresse d'un 
went de la Firme « Electric Construw 


tion » ? Tr. M 


NOS ABONNÉS SE DOCUMENTENT ENTRE EUX 


, nous publions les demandes de renseignements adressées par 
mesure de nous transmettre. 

de répondre aux questions posées pour Les prier 
INDUSTRIES MÉCANIQUES 92, rue Bona- 
» aux abonnés qui ont sollicité ces renseignements. 


œuvre de mutualité industrielle que constitue notre rubrique QUESTIONS ET 


« Stop-Cote appaireur », mentionne 


pièces spéciales ovales, en 


d'intérêt plus général seront publiées sous la 


du verre dans les industries de la verre 
rie ? M 


No So. Dans la livraison de sep- 
tembre 1950 de « La Pratique des Indus- 
tries Mécaniques », À la rubrique « Ce 
qui se publie à l'étranger », ïl est fait 
mention (page 308), d'une étude sur 
Les possibilités du matriçage à froid ». 
Pourrait-on nous dire où nous procu- 
rer cette étude 7? R D 


Ne Pourrait-on m'indiquer la 

méthode de calcul de l'effort nécessaire 
pour un pliage en V et en U ?- Exist: 

t-il une méthode de calcul de l'effort 

d'emboutissage d'une pièce quelconque 7? 
R T 

Voir la suite p. IV 
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N° Soob Pourrait-on nous indiquer - 
l'adresse du structeur de l'appareil 
« Prat que es Industries Mécan:- 
ques » du mois de Juillet r1aço 
M I 24 
N° 8ouy7 Nous avons À étudier, en ; 
qualité d'emboutisseurs, une fabrication 
de tôle acier, 
les cotes faisant environ le grand dia- 
mètre 60 le petit diamètre ta 
hauteur 
Pourrait-on ‘us donner toutes 
; cations nécessaires À une semblable fabri 
cation ? B C 
Ne Ro Pourrait-on nous indiquer 
m dispositif pour le contrôle du niveau 
à 


Tour PARALLÈLE UNIVERSEL, FIXERA VOTRE CHOIX 
gave à hou teur des pointes 200mm 


diamètre odmis… 425mm 


passage aurompu.. 7 10x250 
SES POSSIBILITÉS ÉTENDUES alésage de broche. 


… 40mm 
32 pos S.-Withworthmodule 
90 avances 
puissance 5/8 CV 
entre-pointes : 1250-1500-2000 
poids : 1750 kg 


SOCIÉTÉ DE CONSTRUCTION DE MACHINES-OUTILS 
32, 34, av. de la P" de Villiers, PARIS 17" - tél.: GAL.76-10+ 


documentation sur demande 
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uu 


Ma 


ment 


plastiq 
Enseloy 


de 


niques 


variateur combiné avec un diflérentiel 


Pourr que 
fabriquant le Ko 
biet de wticle part 
ut La Pra 


\ relevé dans ture 
TE produit de revéte 
ue 1 be 
, destin rotectron 
es d'acier inoxvdable pe 
de 
| Lun le 
que des Indu M 


Prat 


run 


permet d'augmenter le rappx 
LE que appliques 
conti, Sont tu de 
d, et réalisé Wenner 


l'ourrait-ot 


æs 


rapports 


laure 


des 


que l'on a obtenues (indique 


variateur 


mes, 
rat 


sa vilesse 


obtenir 


son 


de 


d'entrée) et 


rapport 


pratiquemme nt 


que 


vitesses 


extremes 
we d 
æextré 
pour 


La differentes dispositions Dematt 
ques ‘ un même variateur u des 
riatt dfierents « leur fonctionnement 

y à lieu 

Les numéros du, ou des brevet 1) 

vi et autres s'il v à lieu 
esse de la « Société d'Etudes et de 
{ s Me ques 
( wticle sur la machine à per 
cer les jantes de vélos, paru dans le 
met de Juin de La Prague des In 
Mécar ques 
E. 
N a 4 N 1s avons lu dans la re 


La Pratiqu 
qu 
stop-cote » (N: 


P t 
nous 


des Industries Méca 
sant artic} ur La 
de Juillet 1050 

documenter sur ct 


et plus irticulièrement sur 
de pièces Pourrait-on nous donner 
dresse du constructeur 

Vo herche à me procurer 


le pinces à dénuder les fils électriques 
indications 


les 


Celle que posse «le porte 
\antes 
| Z Wire Stripper Pyramid Produits 


Ld, Chicago U.S.A 
Pourrait me donner 
fournisseur ou représentant de cette m 


ou d'un modèle analogue 


l'adresse d'un 


ir 


que, 


G. B 


Ne 7u4 


Vo:ci deux 


RÉPONSES 


de nos abonnés 


‘dresses de 


Mai 


ons s'occupant du brunissage «t du bron 
vous pour 


igte 


riez 


relations 


1" Monsieur 


Chimiste 


\ Ingénieur 
Villiers, à 
L 


nts | 


né 
B 
Ne & 
qui s'ocx 
le dut 
Meta 
(16°) 
Vo 


dresser, 
sur métaux, à 


rue 


possède 


sable 
des 


ques 


peutætre 


Conseil 


112 
(Seine 
bis Nous 
dresse de la 
de la mis 


vous 


de l'acier, avec lesquelles 


mettre 


stru 
Montreuil 
Preynatisatn 


teur 
eu 


Seyne 


‘ 


LL 


« honing liquide » 
Qu ni de ] ive 


Surface, 3, 


bis 
en ce 
la 


des 


machines 


Voir 


qui 
Sté 


Vous 


COMCET Pre 


la 


Stokvis 
Petits-Hôtels, 


suite 


de 


Jean Glayman, Ingénieur 


Protection des Mé- 


pl 


Etablisse 


M 


page 


Paris-rof, 


Paris 


B 


donnons 11 


B 


pourriez vous 
gravure 
et fils. (2 


qu 


des machines à marquer au jet de 


à marquer pneumati- 


I 
Questions de nos abonnés 
Vo 
du 
; 
| 
\ Société Française 
N° = re du pr 
| = 
es vites 
tituie 
}. Péu 
D 
= = 
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L'ÉQUATION pu! 
TOUR MODERNE | 


LA PRÉCISION H 6 
MISE À LA PORTÉE DE TOUS 
GRACE AU TOUR H.B. » MODÈLES 
H_B 500 
H.B - 575 


ANONTME Ai 


vhone PLAINE 4 19 70 


| Nv 12 LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES \ ni. 
| 
<TFOUR 
| | | | - | | 
| 


DÉS 19 60 Démrs PANTIN sous) + 1040 


HORIMOND «1 CHABAR 


toutes Machines de production 
et toutes transmissions 


ositives Haut rendement 
Variations intimment progressives 


Commande monobloc présélective de tours et toutes machines-outils 


Péalisations entièrement mécanoue: 


Siège: S*%.P.I. V., 18, quai de Retz, LYON 
Franklin 79-29 


: 59, du Roule, NEUILLY (Soins) Mallet 43-99 


Réponses de nos abonnés 


ureux 


Funditor, et dont vous pourriez obtenir 
catalogue sur demande 
Cette Société posséde 


vous serait possible de voir 


duilles à coudre à ln main 
en Angleterre et en Allemagne 


posse 


part de ses machines 
Nous ne connaissons 


qu'ils sont fabriqu 
cependant vous possédiez 


dre et que vous désiriez en taire 


sur ces plans, il Mécanique 


petits constructeurs tro 


n, €t qui seraient a Ne Sozo Voici l'adresse du construc- 
d'étudier une w de l'appareil suédois pour la com 
remettre des prix inde de presses, décrit dans le numéro 
serait ible «er le juin de la « La Pratique des Industries 
poinçons SM G Mécaniques » 

Scandinavian Produce Company A.B 
Birger jarisgatan 8, Stockholm (Suède) 
ules donnent entie 
pour la fabrication M. B 

SOS 1 Le procecé \ircomatic est 
ssements Cowles uisemblablement la marque correspon 


nt aux matériels de soudage en atmos- 
phère inerte fabriqués par la Société « Air 


4 B 
Reduction Sales Cie, t E., 42 nd St 
uresse deux New-York 17, N.Y. (U.S.A 
En effet, la dénomination Airco est la 
ournitur e 
marque générique d'une série de procédés 
une de soudage (Airco Braz: \ircowelding, 
\actement par degr 
Coulanges Lès. Nevers 
8 Nous vous signalons toutefois que la 
rue l'armentier oudure Françai 
d'Orsav, à Paris (7*) exploite en France 
(Seine 


es brevets du procédé di 


soudage en at 


nosphère d'argon 
ippareil dit «Sclérographe» 
pourriez vous procurer N 50B2 Nous supposons que le dis 
re de dureté chi positif d'anti-pompage demande a pour 
nte but de combattre la tendance à variatior 
ue de Précis le vitesse d'un moteur asynchrone, qui 
microsclérometre me on sait, s écarte d'autant plus de 
rm 1 vitesse synchrone, qu'il fournit un plus 
venue de d ple. Etant donnée la faible puis 
(Seine) Visages (moteur de 10 à 10 
Microl t semble que le plus simple serait 
Vergniaud, Pari lhispositif électronique. - La Société 
5 Voir la suite 
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Gode 
tuéllement très 
l'une et l'autre de con La même poesil 
No So7s Nou 
| le sable qu! fabricant dont les 
rement satisfaction 
B des bougies. 
cant fr is de machines à faire les ai unslow, Angleterr. 
Etablissements 
La seule que Se d'a dresser pc 
guilles de machines à coudre À la main À 
est la suivante : Etablissements Bohin, à 
j Laigle (Orne), dont on croit savoir qu el Ets ! cquin sg” 
t endeu sous BR 
de machines d'occas à fabriquer 
iguilles Vraisemblablement 
trouvait de telles machines en Angleterr 
u en Allemagne, elles ne pourraient êtrs , nt de 
que d'un modèle archaïque Par 
ch tes tort pr ‘ stricte 
etits \Viustage :« 
issons pa microdurom 
des pl his ! 
d sh: Malicet et 
\ 
re 
trouve 
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MYFORD 


hauteur de Pointe 


ML 7 de 90 de 


Modèle 


TOURELLE AUTO-ALICNEUSE TARAUDEUSE TORQOMATIC 


Adaptables sur toutes perceuses 


Plus grande précision 


Simplification du taraudage ou filetage 


Corps très robuste en magnésium 
traité à chaud 


à 


Poids réduit 


hélicoidaux 


Commande par engrenages 


Sabots extensibles d'entratnrment 
par friction 


m vibration 


Aucun excentrage 


Interchangeabilité des pièces 


Entretien nul 
Six arbres automatiquement centrés et alignés 
u rt | | 1! 1 
aucun engrenage ni den Ultra sensible, permettant le taraudage 
Six opérations de perçage différentes de tous aciers, métaux non ferreux 
perçage lésag contre-alésage, et matières plastiques 


À 
K 
#4 
à _ 
1 
| 
| 
| 
© 


Vos clients - de - demain visiteront Liège 
entre le 21 Avril et le 6 Mai 1951 


Vous devez y exposer = 


complémentaires, 

adressez-vous à la 
Votre présence s'impose à cette foure spécialisée en biens 2 Foire Internationale 
de production où sont groupés le matériel et les - de Liège, 
produits que vous fabriquez, car vous ne pouvez - % 17, Bd d'Avroy, Liège 
abandonner ce moyen de prospection à la concurrence. (Belgique) 
Cette foire technique vous permet de faire valoir les 
qualités, le fonctionnement et le rendement du matériel 


que vous 4 exposez 

Les bâtiments en sont encore agrandis, mais le nombre 
des exposants augmente; aussi, n'attendez pas plus 
longtemps pour retenir votre emplacement 


21 Avril - 6 Mai 1951 


Naustr'etle 


SCIE ALTERNATIVE EXPRESS 


N° 11 Capacité 200 mm. 
Licence MUTTENZ {suisse) 


LA MACHINE DE QUALITÉ A HAUT RENDEMENT 


RESOUT TOUS LES PROBLÉ 
D ACCOUPLEMENTS ELASTIQ 
ET DE SUSPENSIONS ANTI-VIBRATO! 


6 0 G É V ÉTABLISSEMENTS BRANDT 


| MÉCAPLEX Fr: RÉGLAGE CONTINU DE LA PRESSION DE COUPÉ 
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ASSURE 

le démarrage 
automatique 


& Lo commande directe 
ou à distance 


Le passage “ÉTOILE A TRIANGLE” 
instantané et sans à-coup 


PROTÈGE 


® totalement dans tous les cas de surcharge électri 
dans tous les cas de surcharge mécaniq 
dans tous les cas de manque de tensio 


& contre toute remise en marche intempestive après 
une panne de courant. 


C'EST UNE CRÉATION 


TÉLÉEMECANIQ 
ELECTRIQUE::,: 


| + |. 
A 
12 
à 
14 


LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUE: 


L'appareil à tarauder se 
monte sur toutes perceuses ver- 
ticales ou horizontales, aléseuses 
ou autres machines à broches 
rotatives possédant un mouve- 
ment de renversement de marche. 


A 


= pos du goz 1/8 6 34 
Longueur de l'oppareil 
(queue non comprise 180 
Queue au cône Morsen 3 


Poids opproximatit kg 


IQUES DE À 


de RIS — 


CAPACITÉ 8 à 16 "}, 
Capacité pas Whitworth 3/86 6 34” 


ET A 


CAPSTA 


APPAREIL 
TARAUDER 
GOUJONNER 


Brevet ‘’ PEARN 


3 MODELES 
B C 
12 à 28 25 64 52 
12618 162 
3 462 
240 360 ! 
4 


AC Seine 182050 


| 
|| 
| 
| 
| 
4 
| 
M 
\, 
- 
NORD 0387, 1415 — 69, Qua | 


RAIIQUEF DES INDUSITRIFS MECANIQUES F. 


Pour 


Pour 


GIGAN 


RONDO 


RECTIFIEUSES 


ORDINAIRES et CENTERLESS 


ROX er REM 


POUR MEULES d'AFFUTAGE 


DRESSEURS » MEULES | MMMACHINES À RECTIFIE 


KNIRP 


M. SCHMEDER 


à SAINT-OUEN (Seine) - 1, rue du Planty - Tél. CLI, 14-30 = 
LYON-S' CLAIR (Rh.)- 33, rue Wette-Fays LYON 151-53 


BORDIER & GROMADZINAI 


23, RUE D'ALLERAY - PARIS XVe 


SANS CENTRES 


ETABLISSEMENTS 


100 FRS 


Réponses de nos abonnés 


lreynatisation, 


paru dans Le mumer 
le quun 1950 de la Revue La Trempe 
un article intitule « V'hosphatation de 
l'acier avant étirage ct matricage » 
pourrait peut-être répondre à 
\ us pourrre ous procurer LA: 
vous adressant à la Société dk 
Houghton , lue Ampere, Puteaux 


N° Nos L'ous dc Frev et K 
put, intitulé « Metal lorming by flexible 
tools », est édité par 

Pitman Publishing Corporation, 2, West 
15 th Sureet, New-York, L'.S.A 

M 


par Pierre ROCH à ROLLE (Suisse) 

donc un 
mé _Ra 


SFDAINE PA XI TELPH 


N° Vous trouverez prochain 
nent dans notre Revue, à la rubrique 
Recettes Pratiques de l'Atelier ur 
cponse à votre question concernant l'ob 
tention d'un point lumineux aussi petit 
que possible sur ur erre opaque, à ur 
bstance focale de 2000 mm, avec une in- 
tensité maxemum pour une lampe déter 
[RL LA 


M B 


No & l'adresse de la Firma 
Radiovisor, qui construit le dispositif de 
sécurité décrit dans La Pratique des In 
lustries Mécaniques lu mois d'août 

Radiovisor Parent 1, Stanhope 
Street London 1 Angleterre) 


Nous ne savons pas si cette Firme est 
représentée en France, mais nous pou 
vons vous signaler qu'un dispositif à cel 
lules photo-électriques du même type est 
onstruit en France par la Sté Philips, 

ivenue Montaigne, à Paris (8°). 


M B 


N° Sokg Vous trouverez dans un 
prochain numéro de notre revue, à la ru 
brique « Recettes Pr: itiques de l'Atelier » 
une réponse à votre question re 
façonnage au tour des arbres maaivelle 
de moteur Diesel. 

R. B 


+ 4 4 
(M MEULES d'ÉBARBAGE à Lie 
à H 
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| 
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Pour ACCROITRE la PRÉCISION de vos MACHINES 
SUPPRIMEZ les VIBRATIONS avec. 


Le seut procédé rationnet 
de élastique 


L POSE PAR SIMPLE COLLAGE 
— sans détérioration du sol 


ABSORBE 60 à 80°, 


des Vibrafrions 


Y._ CH. LAMBERT PARIS 


DISTRIBUTEUR EXCLUSIF 


La Uaison du Peutne 


la Notice 
Documentaire 194 bis, RUE DE RIVOLI, PARIS (8° OPE 60-42 {Saut Lundi) 


SPÉCIALISTE DU FEUTRE INDUSTRIEL DÉCOUPÉ 


CORNAC 


Usines à CASTRES (Tarn) 


Compagnie Fronçorse de Outils de Précision | 
Usine à SAINT-QUENTIN | 38, Esplanade du Mail 


RECTIFIEUSES 


PLANES ET 
CYLINDRIQUES 


ALÉSEUSES À MONIANI FIXE ET À MONTANT MOBILE 
de 70 à 150 "%, de diamètre de broche 
Service Commercial de Vente : 
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ASSOCIATION FRANÇAISE DE CONSTRUCTEURS DE MACHINES -OUTILS è ASSOCIATION FRANÇAISE DE CONSTRUCTEURS DE MACHINES" OUTILS | 
63. Rue La Boëtie.PARIS.(8°) : Tel ÉLY. 63, Rue La Boëétie PARIS Tél ELY 40% 
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— 


Tourner au 1 100* est un jeu d'enfant avec 


LE JULSON ‘‘1202 


Tour parallèle à charioter et à fileter de haute 
précision (avec dispositif de serrage pour pinces 
) y compris de nombreux acces 


soires. Longueur du banc 
Distance entre pointe : 
Alésage à la broche: 20 


PRIX ÉTUDIÉ - FACILITÉ DE PAIEMENT 


CONSTRUCTIONS ÉLECTRIQUES 


DATAY 


97 RUE LAVIROTTE LYON 


Etablissements 


‘*JULSON’ 


87, Rue Adolphe-Thiers - MARSEILLE 


a 


TRI/PHASÉS 
B/PHASÉS 
MONOPHASÉS 
CONTINUS 


NORMAUX 
AUTO-DÉMARREURS 
SPÉCIAUX 


ALTERNATEURS 
GÉNÉRATRICES 
RÉDUCTEURS 
DE VITESSE 
VENTILATEUR 


ELECTRO 
POMPES 


MOTEURS POUR 


APPAREILS 
DE LEVAGE 


.PARM. 35 67 (4 lignes) 
PARIS 117 MARSEILLE 


BIBLIOGRAPHIE 


La Pratique des Industries Méca 
niques s< lient à la disposition de ses 
abonnés et de ses lecteurs 
cumenter gracieusement sur tous les ou- 
vrages et publications techniques 


Problemes economiques 


Possibilites commerciales 


Les methodes pur en resistan 


“iers de construction 


« Etude générale des adhésifs ». 
Collage des Métaux, par M. Meven Ing: 
micur principal de l'Armement, Docteur 
vs lunces 

Nous attirons aujourd'hui l'attention 
‘ur l'ouvrage de M. Baiser, indiqué ci 
lessus, et qui est la dernière publication 


Pour aborder l'étude de la répartition 
des tensions dans une construction, l’In 
génieur dispose d'un certain nombre de 
moyens parmi lesquels il lui appartient 
le choisir celui qui lui permet de mener 
à bien, dans les meilleures conditions, l'é 
tude entreprise 

Ces différents movens sont 

Les procédés expérimentaux, et 
parmi eux, l'extensométrie sous toutes 
es formes 

La photoélasticimétrie. 

Le calewul. 

Les méthodes par analogie constituent 
un autre moyen d'investigation 

Ces méthodes par analogie consistent 
essentiellement dans l'étude d'un phéno 
mène au moyen de l'étude expérimentale 
l'un autre phénomène obéissant aux mé- 
nes cqualtions différentielles que le pre 
mier 

Ces méthodes se sont montrées parti 
ulièrement fécondes pour <e qui concer 
ne la résolution des problèmes d'élasti- 
té; leur domaine d'application est 
l'ailleurs beaucoup plus vaste et englo- 
be, théoriquement du moins, la quasi-to 
talité des phénomènes qui peuvent se 
mettre en équations. 

Ce sont les applications des méthodes 
par analogie à la résistance des construc- 
tions qui feront l'objet de l'ouvrage de 
M. 

Voir la suite page XVI 
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et corrigéæs apres perment « 
Dans les applicatior tiq encontre irtout 
des troncs dk cônes t rtions de cones « de 
| 
troncs de cônes dans les surfaces « nposce voir plu | 
in | 
Surfaces pyramidales CO) (Ô 
La 
erte ou termés heu d'être ur urbe ‘fig. 21 
pre 
1 | É: 
F. 
Arètes nême « point 
| 
Directrice Développement On les surfaces constituées par des 
flacon suivante dem de forme va Le 
L LI £ 
Les cûtés d Tir des avec ul se ! torn ! 
À pliage suivant les arète i] es raies honnés sont dt “à 
fig eur d lièdre formé par 
| CONS ctilis lu dièdre DEC TION INNEES FPARALLELI 
La sectior supéri re est ciroulaire et ctiont 
est un polygom rrégulier à angle d 
Ces surlaces résentent dans tan La 4 
| 
- 
Surtac rac( d rhes située la de: 
plans pa ele d des 
“1 es nt Tongertes … Plans 
L4 ns 1 
1: nt à ur 2 Surface dé 
les tangentes à cette ordant deux sections f 
d VONS ÉLaux 4 ravi d re ( 
1 est composés le ingles lat et d portions 
ns d cylindres bliques fig 27 
La sectior tpéricure est ire sectiol 
d Surfaces d rhre niéneure est formre de droites et d'arx de « cle de 
à ; 
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différents d lui d cri périeure (fig Développement fig. 30 Après avoir détermine 


La surface de troi ing s plans { des points de tar recherch les ponts 
de trois portions de tr de cônes oblique contact, p, m et Ps, des plans, tangents à la surface, pas 
san’ part sygments de droit lol fat et Les 

net? t sommets des triangles plans dk 


Fo 2% 2» Surfaces développables composées raccordant 


deux sections parallèles 


La section supérieure est circulare et \ sex 


térneure est un polygone irrégulu fig 
lace est composée de triangles pla et d Fu Surfact veloppabl ccordant deux 
oncs oblique s. Dans ce dernier « ns cd 
des ne sont pas parallèles, on se trou présence des 
mines On développe ensuite chaque élément de la surfac 
par Les méthod névement mentionnées plus avant 
SECTIONS NON Sounent, surfaces composées, c'est dans 
supérieure circulaire et sect 1 q resich \ difficulté essentielle d'exécutior 
imée dl droites et d'un de cerci La 
face est composée de trois trangh plat le dk COTANT 
irtuions de cônes oblique s et d'une porti k surtat Proje sseur tft “hniqu adjoint 


à l'E. N.P. de Vierzon 


développable ni conique, ni cylindrique 


Un nouveau 


On sait qu'un filtre d'huile à pour but d'empêcher des virokles métalliques pertorées une bande de papier fil 
impuretés telles que poussières, particule métallique trant imprés de plastique t muni de plis en .accor 
provenant de l'usure des surfaces et charbonneuses pt dé« fin d'augmenter la surface filtrant 
venant de l'altération de l'huile et d'être entrainiée \ve { e de 10 mm d mg et d 80 man «dk 
utre les surfaces en mouvement relatif et d'évite uns hamètre {ace filtrante totale est de 46,5 m 
de Li «1 L'huik l'extéreur vers l'intérieur et 
est d'autant plus grande que itimosph tés t êtées à la surface extérieure du pa 
oussicreusæ, Ces impuretés excèdent rarenmn le filtrant 
de diamètre, étant donné qi es particules ] impr) | ne érisé par une très faible perte de 
tantes sont ecra par 1 cléme tiltrant accusant qu'uru paisseur dk 
accusent des din d micro} Da Ces si qu'aux essais avec de l'huile propre 
le nouven filtre Prolator-Micronic tabrniqué pat causé chiffres suivants 
omotive Products Company Ltd ‘Angleterre: tait Viscosite Débit Perte de charge 
papier Hitrant qu emploie depui Reedwood kg cm° 


0.09 0.07 
0.14 
0,21 


| ipparei comportt tu ‘ « ‘ 


l'intérieur 


180 
Aa surtace 
Trang Cènæs 
Développement 
rang | 
- LE plans \ | 
| | | 
hhques en: 
| 
cônes 
LA 
filtre d'huile 
mais que l'on n'a pas réusst jusqu'à ce Jour 
La filtration des huiles chaud détériorer 
| turn | n debit ch htres heure le tiltre Wicroni 
de irge de 1,4 kg/cm 
tains acidk sans aftecter la te sa 
qu ave titre d: dimensions équivalentes 
couvercle à iquelle est placée ntre deux R R 
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RESISTANCE DES MATERIAUX 


Technologie des ressorts à boudin 


Il est inutile de dire ici combien Le ressort à boudin est un élément de machine important. On pourrait 
facilement le comparer à la roue ou au coussinet 

Si sa théorie mathématique approximative est simple, Ü n'en est pas moins vrai que, dans des cas critiques. 
il est souvent mal calculé. Il en résulte certains préjugés, comme celui d'un hvdraulicien connu qui a réussi 
régulateur de pression. D'autres ingénieurs, notamment un constructeur 


à éliminer tout ressort de son appareil 
mnt assez confiance dans le ressort à boudin pour en avoir fait 


de machines pour l'essai des matériaux 
l'élément essentiel de mesure 
Fnjiin, rappelons-nous que Le petit ressort du régulateur de sécurité d'une turbine à vapeur est l'élément 
essentiel pour protéger contre Les ccidents d'emballement des ensembles électro-mécaniques d'une valeur 
de plusieurs centaines de millions 


M. Krieg. qui à déià nublié de très intéressants travaux dans La Vratique des Industries Mécaniques 
féonne dans cettz élude du njormations destinées à mettre l'ingénieur à l'abri des mécomntes. Cet articl 


un reflet d'interviews qu'a bien voulu lui accorder M. Fotiadi, Ingénieur des Arts Manuiactures 


terribles a 


cons- 


le L aick 


note a résumé des principes connus (mais qui ne figurent pas dans 


L'auteur de cette 
mémoire du commerce qu'il est nécessaire de connaître pour concevoir des ressorts à boudin, en 
particulier lorsque les conditions d'utilisation sont sévères (efforts élevés, cycle rapide, place disponible 


collaboration entre utilisateurs de ressorts €t fabricants 


Leur connaissance favorise la 


réduite 


FORMULES DE REULEAUX 
{ flèche par spire mm d diamètre du fl nm 
R contrainte de cisai | si kg mm D Diamètre moyen des spires mm 
G module d'élasticité à la torsi kg mn P effort de compressiur kg 
8 P D 16 P D 
R x 
2 3,1416 d 


Ces deux formules sont rigoureusement cœlles qui concernent une barre de torsion d'une longueur 


utile égale à la longueur développée des #7 spires utiles, à laquelle on appliquerait à une extrémité 
un couple caractérisé par un effort égal à P à l'extrémité d'un ravon égal à 0,5 D 

Il est essentiel de donner à 7, nombre de spir tuiles, sa vraie valeur c'est le nombre de spires 
hbres, c'est-à-dire qui, en service, ne viennent Jamais au contact de quoi que cœ soit ; œ nombre dépend 
d La façon dont Soit Co les ou fabriquées extrémmés des ressorts il arrive que aupres des 
trêmités, le pas du ressort varie pour ne prendre sa valeur définitive qu'après une traction de spire 
ou après une ou plusieurs spires ; en ce cas, le nombre de spires libres diminue quand la compression 
du ressort augmente. Ces spires extrêmes venant à se toucher sur une longueur de plus en plus grandk 


birait une contrainte À au cisaillement de torsion uniformément répartie 


Cette barre de torsion subi 
sur toute sa surface cylindrique le point d'applicanon de l'effort P se déplacerait d'une longueur 
Cgale à F sur la circonférence de ravon 0.5 D, de diamètre D 
Ces deux formules, exactes pour la barre de torsion ci-dessus, ne le sont 


pas pour les ressorts à boudn 


contrainte n'y est pas umiforme dans une sechon détermince du ressort 
elle ire depuis zéro pour un point voisin du centre pour devenir maximun en 
surface. Mais ce maximum n'est pas constant tout autour de la circonférenc il 
est lui même maximum au point de la surface du fil qui se trouve à l'intérieur du 


ressort, c'est-à-dire contre la surface cylindrique sur laquelle serait enroulé le 
ressort, €t à une distance d'environ 2/3 de spire de l'origine de la première 


spire utile. Les formules de WAHL (formules de REULEAUX améliorées) qui 


données plus loin tiennent compte de ces particularités ; la contrainte maximum 


sont 
752 réelle KR et la flèche réelle sont supérieures à celles que donnent les formules dk 
! REULEAUX ci-avant 


Fu 


Voir La Pratique des Industries Mécaniques. 1 XXXII, n° 1 (janvier 1949) p 12, n° 12 (décembre 1049) p 346 
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XAXEII, n° 4, (août 1960) p 106 et n° © (septembre 1950) p 


v 
Î 
% É 
; 
| 
(# 
L | | 
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samMent exacts avec les formules de REULEAUX, sim 


Dans la pratique, on lait de ilculs 


iæxactes 
en adoptant comme c inte ai s1b leur de À inférieure 
viendrait d'adopter dans une bar e à "Sion simple 
en laisant inlervenur du odule d'é sa) ent di 
réalité 
AUTRES PHENOMENES INTEKVENANT DANS LA FABRICATION ET DANS LE FON( 
lIONNEMENT DES RESSORTS, ET DONT LES FORMULES DE REULEAUX NE TIEN 
NENT PAS COMPTE NON FI 
POLI DE LA SURFAUI 
Un partait »olil augmente la résisance à rupture par casse, en augmentant la résistance à la 
laugue, Cette augmentation est dué à l'absence d'amorce de rupture défavorise la formation du 


germe de cassure 


GRENAILLAGI 
Un grenaillage tait ave les grenarlle 


rondes rétablit l'endurance qui a été diminuée par l'écrouis 


sage ou le traitement thermique 


PRECONTRAINTES 


Un ressort peut être fabriqué de deux facons 


enurouant un recu | revenu a} » quoi on trempe ressort 


enroulant une € OKDI] \ PIANO roul 


tot ju pour un même acker, on peut utiliser 


Dans le is de cordk Paul 


lorrauies « 


delà. le boudinage à 


nderait 


troid 


de moteurs d'automobil d'avior sont en fil d'un diamètre « 


Les ressorts dk 


en 


piece 


| i [ rsior rsqu'on lu a fait subir une déformation qui 


les fibres ex 


dans 


permanente 


voudit supposons 


is effort qui donné li \ la déformation permanente 
du fil rond dans la région 
spires uires Le dia 
de 


« 1 v 4 rs e le diagramme représentant les con 


llement 


ivant le commencement dk léformation permanente aurai 


apparaît 


élevé pour le ressor 


382 
2 
es (dessus en ado] t pour Æ une valeur plus grandk 
On peut utiliser la de à pian diamètre de 1 en, aù | 
| 
5 général, trempe 
j 
EXTREMITES DU RESSORI 
1! r« s X ex faite che né amere souris «à des 
On dumirrue le Le si « éta | iriation du pas d ressort 
, ir une pius « 
NDAPTATION ET AVACHISSEMENT PROVOQUI 
| 
teneures. Cette pièce présente une déformation 
tract, 
il 
I TN ésistant de la section est, cela Es nettement à 
es 
x figures, t1 ensiblement plus 
1 hyure 
/ 
n pour iq ue ertait ressorts sont 
ac Droven iu ressort dk resister 
‘ ns le det perma nte à des charges plus él 
MP 752 
arges | squeélles le re pris des déformations 
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La 


delà 


la limite « 


Notel que ton 
torsion. (Cette 
mesure dynat 


dépassée lorsque 


FATIGUE 


La 
cette 
ettort 


taugue 


COoNtrain 


à UIX 


de 1 


si 


à un act 


bout 


puece 


au mullhon 


Pour une 
Pour ur 
On conçoit 
Plus 
Dans 


ressorts el 


BATTEMENT 


On appelle 
pas constant 


FOUETTEMENT 


appui 


ste 
pa 


pren 
d'oscillations 


lice 


L 


DUREI 
mitée 


clastique 


te st appliqu u nombt 


st1 M 


pas POUr 


15 ouppos 


de 


dans la duréx des ressorts 


nombre d'osculations ps sables « 


maxima des dans 


\ FROID, pour des 1m 


| 
363 
{ 
Qu à muse à l'autant plus fort que détormanon du meta 
de oument de la mus loc est plus élew 
Il n'y pas intérêt à faire des mises wcentuées parce qu a charge admissible apres 
tein laf | 
es aciers à ress ‘ pratiq me même limite élastique à cisaillement d 
est p « ænsiblt \ presse ira de nesut 
di par tions te rnét Um constate e est 
de l'échaufiement se manifeste 
fait qu'une pièce qui ne rompt contrainte donnée, se rompt 
\pe } u inte 1 kg/mm Supposons maintenant qu on 
tique une contrainte de un grand nombre de fois ; le se rompra 
ntrainte de 60 Kg n clle se 1! prait après 10 maihon de fois, et ainsi de suik + 
| 
ntrainte de on atteindrait 100 millions de fois 
que phénomène de fatigue intervient 
rapproche de la limite de rupture, plus 1 me #4 
Le on aleurs uma cas ces 
peuvent dans certains cas prend des valeurs tamtôot posiuives cCgauves 
matternet a ressort sa déformation sa fibre movenne restant UIM i 
touett | essort tlonnement avet les détormatron tell 
| ie ne remmmes à pas constant. Des contraintes élevées se manilestent © essort peut être mis hot É 
| ituré ent pte d … calcul des ressorts à GRANDE FREQUENCI “ 
n utilisant les formules dk RELULEAUX en donnant à R une valeur faibk | : 
D'UN RESSORI | 
| 
LA ME” { | ‘ déass ch 
I peut périr par AVACHISSEMENT A LA LONGUE par FLUAGE EE 
sorts avant SUDI lale, (1 nt trop pres de LE à blox 
| re (CASSI Un ressort de fabri rmale cass À ur 
/ 
dsu e de : de s} le ext ité de la prenmuére spi tile La ca re à wCci CA 
racténist des « rt par la FATIGUI on distimgu n ger de ca 
t d La issure À progresse triquement où 4 
M7°2 tale 
br À 
—— 
[ROIS RESSORT DENTIQUES pa périr chacun de l'une des trois ères ci-de 
. 
ls 1. par AVACHISSEMENXNT s + fait en un métal mot À 
À 
- 1: 
à 
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AVACHISSI 


(| 


(travail 


nérmes 


es 


aux 


mctionnemen des 


kg on les utilisæ aux 


84 | 
ME NI A: ce ess fait avec un fil présentant u 
grand longe rupture | 1 d yrand ssement pr et qu 
on aura ave: e deétorma trop is de jui donne ivachissement pre 
clope Drogressi il litre ment du resson ISQU al 
nomment où | Ca rt “ 
OUALITES D'UN DI KESSOR I] 
4 
il nest pas destine à à des avant 
int certain à TM ertai Me {a artir d'un re 
ort plu haut! dont { ent sistat sv net tetons comm ja 
lit ci avant st ta le 4 tro] tuces 
PROPRIETES ELASTIQUES DES 1 ORTS À BOUDIN À COMPRESSION 
rt qu !1 EU | i int ropriet intes hat exemple 
Contrainte à 4 ent istique 
eut ch tent cl ture sur des ressorts détermin:s 
| 
| utche | ra ctd de la même manière 
rdre de grand 
Lorsq chose €s ndat ce essorts courants, comme Îles 
ressort 1 t t { 
conditions sévères. Leur force à bloc varie généralement entr kg et 100 
environs de 25 À 50 k; 
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FORMULES 


20% 158 140 1% 1.26 


X AMELIOREES 


WAHL ROVER 


7 y 10 15 


1.17 1.16 1.14 110 
1008 1067 1 006 1005 !.002 


1.21 | 20 
1125 105 103 102 | 014 1010 1009 


des cas particuliers 


19 


07 
| O0! 


ne s care qu'il existe me torn exactu elle devran taire e tfouettement 
éventuel la durés re tola d'oscuilatr tre notio de dur: familière d purs 
les roulements à se r de d'années dar ilcul des engt ives 
celui des coussinets et des ressorts 
En ce ess \ formule tenir compte d dont a été fabriq 
pal enroulement à 1! list 1 Où par chaud 
Certains ouvragt éricains publhent des ! rules de Reuleaux corrigées COMTE suit 
3,141t d 1 
vec les valeurs suivantes des facteurs A1 € K.. dits facteurs de 
|| fr 
k 
k 
54 
KEMPE'S d es es ci dess et conseille d'adopter 
pour f1 6 2 1: mm 
19 5,2 ke mm 
Il d ! ch ‘ de ressorts tout ilculés fils de 1.6 à 12 nais avec des leurs de À | 
im cittérente d eur des et ind ‘ lef des cak | 
inclu ch R pa 1 ) © “lo w le ressort doit de iriati 
de charys | dk rations d cttort subntemeont 
Dans des exem! end G 3 100 {il de 4.8 avec ( 
(7 * corde à piano 
Il d de: R } h sq dttérentes d KEMPE'S 
Il le (7 R «1 des | "HALL Cvert 
formules de eaux cwfficient 
xydabl er À hors ne dit pas ! 
pter p r 
14 
MARKS d ke 00 hl d 9 à 35 à R 105 kg mm À 57 kg mm 
KENT'S d les ! ‘ W ice Bar avet 10 1 les autres 
RESSORTS À FIL CARRI 
; Les div le f me vour un ressort à fil rond d'un dr ; 
gal à ne d s d'a suivants Aux leurs trouvées 
MARKS 1.0€ ar ) flèche var 0.71 
KEMPE'S 1.04 0.70 flèche par kg 
2 KENT'S harg 1.06 fleche 0,74 flèche par kg 0,70 
KEN don di dications pratiques pr ir 
= À 
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METALLURGIE 


Les alliages anti-friction 


{suite et À 


AUVrE 


torés avoir, dans un précédent ar passé en revue Les principales propriétés requises pour l'emploi 

les métaux et alliages anti-friction., M. Cazaud, 1ng eur du Conserva re national des Arts et Métiers, Docteur 
Q de l'Université de Paris, examine Les méthod L ire dé s propriété 

Les essais micrographiques. de dureté, de résistance à La mpre »r1 ara nt surtout comme des essais 
d'identijication des différents alliax essais d age restent u'à présent des essais de recherches ; par 
contre, Les is d'adhérence sont des essais technologiques 

La qualification des alliages anti-friction en vue de leurs application ur Les moteurs demeure extrêmement 
délicate en raison de [4 dijji té di produire ir des machines d'essai Les conditions réelles de service. On en 
est réduit, très souvent, à envisager essais pratiques sur teur au banc d'essai. Toutefois, Les essais de 
frottement et d'usure pour des charge tatique essais de fatigue ur variables peuvent four- 


nir des indications très util 


MÉTHODES DE MESURE Le polissags 
DES PRINCIPALES PROPRIÉTÉS 
Les propriétés des alliages y 
ment de la com} ‘ dar p 
| dition d mi ‘ t Le 
La DrINCIPAUX « ul ta 
1 L'examer la} { à 
| u de durete à cut drar 
L'« d'adhétr le 


2 


- Essais de dureté 


dont ètre fait à la main et non 
ttemetr | 
être paraffinés pour empêcher 
de se détacher et de s'incruster 
essits sur les papiers donnent un 
qu'il est extrêmement difficile 
te. Un procédé qui donne de 
taire disparaitre cet 
à IA les échantillons sur ur 
duit à polir du commercæ étendu 
en même temps que le polissage 
dssou A iche superti re le 
itiot su! ut 1ke de 
suspension dans ‘l'eau 
lors attaquées dans le 
dans l'alcool, ‘qui 
l'étain 


100 


cm 


cm 


rêac til izot 
1° - Examen micrographique 4 
réactif 
A 
| 
cu ! | 
e de 10 n durée d'appli 
d définie, car le diamètre 
ette durérs \ cause d 
| le e. On ‘adont géncralement 
res 3 et 4 Mtrent 
d'a} \ charge a une influence consi 
\ d a esure de la dureté, pour 
vembre 14560), p 43 pro-] hoisis à titre d'exemples 
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les antifrictions à b d om support, ainsi que le porte mile sont disposés dans 
mpérature de l'essa four électriqu dans un bain d'huile chauft 
températures d'essai 


150 « 


le plomb 


rete 


varie appréciablement dans s limites « ration 0 20 30 «0 50 60 70 80 90 100 HO 120 10 160 150 À 
aturt imbiante lempéralure 


Um en 


ou de 


Durete Rrinell 


20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 € 
lempe 1lure 
let 
du diamètr 


diametre 


la détf 
cprou cre 
ralement d 16 


soumis 


\isb i 114 
Rapp et H. Han 


Rapp et H  Hanem: 


387 
u! 
la Les 
LA] 
à 
15 
ru 
Rrinell sous 10! 
100 ke. bille d bu H 
| 
10 m n fe en | 
dur« fonct la 25} 
| le \u 
2} tifrict « 
hare UP | se 20! 
80 100 160 180 15; Sn 15! 
Term, 10 Cu 2 | 
pion 900 K£ pour les alliages étain 
Les courbes des hygures € 6 montrent \ vArtatiot 
che dureté us kg ile de n 
alliages. De toutes facons ter orrex à 
(| 
| pli 1 ha fonction de temp 
so! Cupro-} { raturs pour un antifri 14 
Pi ”,5 lion à d'étair St 20! À » 
sb {Cu | 
| 
L | 
451. è 
au 
| à base d'étan 
La dureté Brin | Lai pre a-t 
à 3° - Essai de résistance à la compression 
cupro plomb de e ronres d à 
dureté du plot pur éta ke € elle dk t 
de 9 et celle du « re d | Cet 1 permet de qualifu la plasticité à rés Enr 
L'essai dk microduret« je cet AUON par 1 
ittaquée pour CXAINET gr hique et de me le diamètre gal à la hauteur ‘géné - 
surer AU dureté dk h 14 
La dureté microgra] n t À une compression uvant son axe €t 
107 pour les staux dk sh S mesure les efforts a] jués « léformat) l'écra 
278 r le rista { nai ment correspondante 
| L'écrasement augment d'abord que pr 
ma à L Charge s d } 1 
On remarque la très rtée pa ce que éprouvette se gonflant, apparaiss criques 
cuivre et le : n «4 intimoiné 1 45 pOur u certaine charge qu'on app Char ge 
Il est intéress le i riation de la duret de ruptur 
in a température « | " ét til s Les déformations sont plus important t la char 
RE RE ge de rupture plus faible rs que la température d'essai 
Z Mctalikunde 33 (1941) p croît 
- 
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Corm pour ss aus le lureta sa ignitication de l'essai de compression jusqu'à 
ompression se font À 7 100, 150 )Or « apparition des criques est toutefois très discutable car 


untifricuon les plus mous sécrasent oom 


charg «ta u Crau 
de mis « charge exerce une influeno 
ui Û us, et la méthode est surtout utile pour 
, 
: omparer des alliages de nature peu dittérent 


1700! 
600! LA ur» des figures 7 et 8 correspondent aux 
500! essais de mmpression d'alliages antifriction à l'étain et 
} 
1400! il lombD 
1200} manmtest ue pour des cftorts appliqués tement 
Um is dk sollicitations dvnamiques. on obtient des 
1000} et rupture léformations plastiques. est ainsi que 
| ( " s de choc par flexion sur barreau plein met en 
ide des alliages anti friction contenant 
800} rou LA 
ne tort d'antimoine 
600} 
500 4 - Essai de fluage 
+00 
+00 | plomb étam et les alliages antifriction sont 
di iux températures d'emploi et mème à la temps 
10€ iture rdinaire, aux phénomènes d'écoulement visqueux 


10 15 20 25 30 35 40 45 50 00" 


fcrasement \insi ju plus haut le fluag 

| à dans s de dureté à la bille et le temps 
Dans l'essai de compressi cation dk harge doit être soigneusement fixé 
| à déformation augmente de plus « jure \ ( ‘ L. Guillet et  Popoff nt observé 
| “coton de l'éprouvette s'accroiss « da gre l'allure des courbes 
déformation temps st la mêm que pour les aciers 


vssais plus importants se rapportent au fluage 


1600! à npressi ° ont dus à ! de Lacombe et Dannen 
| 
1500! 1 4. Les résulrats pour une température d'essai 
1400} d 10° ( nontrent que la charge en kg par mm 
300! dant à écrasement de 1 diminue lorsque 
1200! te. et le classement des alliages d'un 
1100! far rrespond à des droites snsiblement 
fig 9 mais on prut avoir des droites qui 
9300! a lages différents dk tell sorte 
© | 70 le dureté À chaud. correspondant à un 
800} tifrictior ] 
e d rte cure ne caractérisent pas la tenue dk 
rouvett 


600 


étudie la déformation en fonction du temps, on 


500! 
+00 


les alllages 


100 


100 


0 10 20 0 40 
fcrasement 


de tragtior par exemple i sectio 


striction. L'écrasement croissant à pour cause le La ge sur alliage Revue de Méta é 


qu augmente rapidement 


188 Ne 12 
«| 
| 
ent des url res diverses. 
St )4 sb 4 (Cd 2 
tient e déformati proportionnelle au ternps 
Guillet t l'opoff [te ‘ Méta 
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USTRIES 


idduon durcissant 


Si 90 


ui 


Fi. 9 Graphique de la charge fomet ur 
jusqu'a une déformation de 1 
1 Alliage Ph 73.3 si st 1 


2 Alliage Ph 10 


Dans les antuirictions à base de plomb, les additions 


augmentant La ternix iu ige €t 
cuivre. En fonction de la teneur en était ixi 
mum est obtenu pour une teneur de 1 est 


mmum abaisse a tenu 


Les antifrictions à l'étan wub, par 
xe 
on 56 Pl { 3,9 
Sn 60 8 St C1 2 
mt une tenue médiocre avec une tendant act 
lération de la déformation avec k mm! | tefois, cett 
iccélération ne se produit que !} des contraintes 
supérieures à celles admissibles en pratiqu 
Il ne semble pas, d'ailleurs, que les phénomènes 
de fluage aient um lation à i nue pratique, Car 
des alliages qui t fort suxets donrent satis 
en 
5° - Essai d’adhérence 
L'adhérence peut être appréciée qualitativement par 
ssai d décollement au burin dk à couche d'antifri 
uon, où bien par pliage d'une bande régulée ou encor 
par aplatissement à étau d'u coquille demi-cvl 
drique régulés 


Essa 


Chalmers 


of Metals 68, p 253 (1942 


dunt itors ut Cv 


du 


de antifriction. On untr 


| deécollemet mnt 


en 


dr 


suivant une 


Dans l'essai 


jues d'acier régulées 


mmm dk 


deux ramures 


l'antitriction dk 


essai 


La et 11 


du 


mn fait traction sur 


La 


résistance à la ture par cisastlement pont 


Lals sur 


Vous 
roprieéte = 


des 


jure 


donnerons plus | 
d'adhérence dk 


conditions 


ques ilhages 


d'étar 


6 - Essai de fatigue 


sur 


Hhissuration s'observe 


La rupture progressive 


les coussinets soumis en service À des charges rapidement 


dans 


par 


des chocs, @œ qui est le cas les 


variables et à 


moteurs à explosion et surtout les moteurs Diesel 


qui est en cause dépend 
la coquille et de 


latig un 
de la ngidité de 


résistance à la 


lar gr 


de 


La 


dans 


une mesure 


| adh« rence 


l'antifrictio 


\ussi les machines d'essai dk laugue dorventælles 
permettre d'essaver des coussinets entiers 
La machine Stanton, l'une des plus simples, permet 
d'essaver les bagues cylindriques régulées, Dar 
machine la bague wurne sur deux rouleaux décalés à LE 
60 un troisièm. rouleau décalé à 60° des précédents 
entraine la Dague par simple frottement exerce um 
pression par move d'un poids et d'un levier, La * 
bague trouve ainsi à une flexion trois fois 
par tour 
Les fissures de fatig jui ussent can cet 
tunes conditions d'essai mt le mér aspect que celles 
ubservées en service sur moteurs 


mmplets 


des 


d'amplitude 


« 


Une autre machine qui 


iriaDiIe est [La 


des « harg« 


de cuivre + 
annulaire 
es courbes de fluage prennet an illur parabolique 
a concavité étant tournée vers l'axe des temps, et pour En de Forrester ct Groenficld des pla 
mgueur et 127 mm de largeur. Or sine 
| <— - 
1 
| | | 
| 
ps transversales dans le support et du 
em, 
envirot 
4) 
de Lacombe et Dannenmulles 
4 
Chalmers :! précorms | uvant m prélève 
par trépanation ndelle d'antitricu de métal dk 
fond plat dans nétal base jusquà la jonction sous 
| 
2 Forrester et Greenfiel ! 124 p 
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hum ont t a dia 


d uf 


peut 


machine de 
la figure 11 
I aru 


vtre 


sont mesurées 


idhérer 


propriét d 


nassinets sors 


ompressi 
Schenck 


pendule à f 


a rite 


1 Cssaver 


rte 


cssals 


s Ccphrouvettes 


immolnlisant 


Ingen 


nontes 


refroidie 


dans 


inertie 


d'usure se 


it 


ur 


u chauffée 


l'Uni 


ongueur qui est placée entre les 


solidaire 


creuse et 


une 
la fusée est 


cage 
par une Cir 
font à l'aide 
graissés abondamment 
uuversile dk 

les métaux 
de 


des 


ilaires 
sur 


sont soumis à 


12 


erlicales et 


{ 
plan du 
universell 


d'u 


la  machim 
Umnsler pour essais 


même 


‘un des arbres 


forme d'un croussant 


et Métisrs, 
rsité de Paris 


À 
390 
| 
ournant est applique e et au 
masses ésronisées ralées our l'a culauon d'eau. Les ss 
il CoussiM iltert « 
PL har ge Slati(que \ 
| l'r es La 
num de large résu atte ‘ q 
trotteme \msle fig. 12) da 
cycle ar un anneau d métrique 
er ont forme de deux 
es du métal antitrict r ke irbres tournant à environ 200 = 
C — 
a. 4 4 | 
E 4 | 1 — | 
| | / 
A, Coussinet d'essai Arbre t | © ET 
; LE L 
e 
nométre l Poube d'entrainement L 
métal con force d npression variable entre 25 et 250 kg 
le tracti ut rés ettectues vuler sur iutre circonférenticilement et ot 
sur puisate pi Danner [EL peut r do r des diamètres tels qu'us 1! ulent l'un 
+ itr ns glis vu bien qu'ils glissent en même 
tem] ils roulent. On peus produire un glis 
7: - Essais de frottement et d'usure nt sans roulement en RS RS 
ca éprouvette peut avoër La 
‘ essais 
\ cet chine, on peut aussi soulever, au moyen + 
: Dar \ mac! cle à ir «€ d e et à l’aide d'un bras, l'arbre qui porte 
le ist | et réal ser ainsi ne ire répété 
+ se fait pa | inte d etre pendulaire mesure {fort nécessait 
] frottement des disques Tl'n mécanmisn 
nt teu pre force de trottement et 
e d vuids des rouvettes 
Max (à suivr 
R. CAZAUD 
104 national des Ar 
\ 
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OUTILS ET OUTILLAGE 


L'outillage moderne de fraisage 


(suite el A S&IVT 


L'auteur, après avoir décrit dans les artides précédent: l'emploi des mors, les moyens de bridag 


employés dans le fraisage, et la méthode de 
alternatif et en parallèle utilisé pour l'usinage de petites séries de pièces. Le fraisage de 
fera l'obiet de prochains articles donnant la descrintion des montages sur plateau diviseur, plateau tournant et sur 


table pivotante. 


FRAISAGE ALTERNATIF Les butées fixées sur le côté de la table donnent à 


la table les mouvements d'arrêt, d'avance et de va et 


fraisage dite en ligne, poursuit l'étude des cyeles par le fraisaa 
nièces plus grosses 


La méthode de fraisage dite réciproque ou fraisage 


alte rnatif consiste à pla er ui montag haque extrt vient particuliers À ce cw k de travail 
mité de la table, la fraise se trouvant entre ces montages 
Une autre disposition de travail alternatif est repré 
\vant d'utiliser cette méthode, le dessinateur d'outillage 
sentée par la figure 2. Pour l'usinage d'une fusée dk 


ule de La roue avant d'automobile, deux montages sont employés 
| du montage et la pièce est fixée différemment sur chacun d'eux 
soit tel que l'opérateur puisse charger et décharger  Lerbre porte-fraise est équipé d'un nombre de fraises 
son montage à un point éloigné des fraises, et ceci 
comporte un caractère important du point de vue de 
la sécurité 

Lorsque la coupe de la fraise s'effectue au centre 
fig. 1), celle-ci travaille en « avalant » sur le montage 
situé à l'extrémité gauche de la tabl il faut utiliser 


devra connaître très exactement la 


fraiseuse utilisée afin que l'encombr 


dans ce cas des machines modernes permettant ce genre 


d'une fusée de roux 


Fraisage 


avant d'automobih 


tel qu'une partie exécute une opération sur le montage 
le $ che de la figure et une opération différente aves 
’ iutres fraises sur le montage de droite Cette dis 


d'évite: l'éq pement de deux fraiseuses 


tait est À 


nsidérer da installation d'un atelier pour ur fa ! 
Fc 1 Fraisage alternatif sur fraiscuse horizontale bricati ‘ série. On remarquera sur le montage des 
touches de réglage des fraises par rapport au montage 
de fraisage. Dans cet exemr mére pératuon d'usi ocage de pièce très éloigné de olle-ci 
nag: eftectue d cha: des mor Pour augmenter la sécurité de opérateur dans le char 
tages ement et le déchargement des pièces sur les montages 
La Pratique di 1! on n'lusite pas à entourer la fraise de volets mobiles 
janvier 1950) p 17, n° 6 (juin 1956 ’ S (août 1050 fig 3). Sur la face avant, le volet se trouve dans la 


p 258 
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Avarx 


“par dent Avance 
par dent 


ens d'avance 


Sens d'avance 


Frai age en remontant Fraisage en avalant 


\ \ 
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position re | du 1 Deux trangies idées fixées sur a 
droit trouve « ‘ 1 des relèvent « abaissent au moment 
| rret itu ill ongitudinaux de 
traiser d pièces nbrantes et pour 
le de ‘ stituti les mor 
lhsposés décalés sur la table LE FU ) Dans 
| 
PIS \ 
| B | | 8 
| 
| Ets 7A 
| 
d'appui dk sui La | ge 1! ual dit «et remontant la fraise tourr 
4 gravité exceptionne cllerme | 
bositif che “curite re | 
mise eo! place le ‘ 
| 
| ri sens contraires 
| ‘ pièce st usincéé 
\ 
la pèce est instérée alterna 
table \ussi ésit | les n tages, comme pour l'usi 
| 
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re 


décharges! 


LOPCTAIEUT St 


ssible des 
traiscuses de passer 


mandés 

a meilleure positroni 

yr le premmet 1. de façon ; ter une fatigue inutile Quand 
espace entr possible un levier doit commander plusieurs 
nd brides, pour réduire le nombre de mouvements. Même 
pièce. L'avance finie, la e et l'opérateur il est recommandé de prévoir ur 


reprendre le mouvement r la ses 


moven d'éjection 


L'usinage d'un cart = sur ftraiseus erticale eut enlever la piècr isindée et en remonter 
est d'un grand imterêt ve néthodk tend r montage. Les avancæs et arrêts en sens contraires 
son dégauchssags he « ibhsser vole de vas ent 
Il est à remarqx pérateur est blige de 
cr dune æextre autt le La table 
pou Ang pi 
1: r qu cycle dk tra "it prod cu il est 
LA. 
COCSSAITE es mo se] const 
permettre que le chargement et le SSSR 
N 
L ; d \ 
4° A | 
\ figun st délicat et à long. tages : } - 
nandri 
» 
"4 ent dans une duré employés | 
térreur d'i d facteur d curite 
et s x ps d DL e dessinate r des ra choisit 
bridk \ came, commande par 
ré } le ut donnant un serrage 
les 
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des pièces hors du montage cela est possible méthode de fraisage possèdent le cycle à une seulk 
fin de gagner du temps Lorsy 1 production le direction, c'est-à-dire l'avance rapide de la table vers 
justifie “ mécanisme d'épctio wut être relié à le montage, l'avance de coupe, le déplacement rapide 
lu bride de serrage de la pi Û lébridage de retour et dispositif d'arrêt automatique de la 


ue pièce 


productive CE) ‘ ‘ + + + 


crr 14 problème consiste ct 

usiner en rang et de les fixer pa le 
rapide aim que le temps de cha ement dk da 


le montage soit le plus réduit possible 


Fi 11 Frauisage en parallèle de rainures 


broche iu permet à operateur de harger et 
déchar ge mnitage le porte fraise arrêté. La cours 
de à fraiseuse emplovée est un facteur important et 

dans l'étude du montage. Les 


Pro 10 Fraisage en 
12 Fraisage en parallèle de plats 


méthode est surt ‘ratseus quelques exemples ci-après sont de justes représentations 
ivail effectué suivant cette méthode et feront 


Cetta 


horizontale et l'arbre porte frause est éq ve l'autan du ti 


de fraises qu'il y a de faces à : dus. Æ comprendre tout l'intérêt de celle-ci 


que l'on puisse formuler « l'augrmre ‘ Écuite 
pement des fraises et la difficulté de réglage de celles La tigure 10 représente l'usinage d'un enchappement 
Par contre, l'avantage d'aligner ! 0 ‘ im r deux axes par deux fraises convexes. Les pièces sont 4 
est que le temps de coupe n'est ! “rrées dan montage unique par deux brides, elles 
êmes bloquées par un seul boulon de 
serrage. Îl est à remarquer que pour ce 
gen! de (Travail il a éte necessaire 


d'interposær entre les traises une lunette 
dk soutien afi d'éviter le broutags 


de 


Iraises 


L'exécunion de rainures sur plusieurs 


èces rondes peut ave 


ntage dk la fi 


re 11. Deux pièces sont bloquées 


bride conique 


même 
par | 


figure 


des pieces pouvant être « t 


avec la puissance de la machine à fraiser, et La nature Le suriacage d ièces nécœæssiti inc disposition 


travaillé Les fraiseuses employées pour cette particulière des brides dont le serrage doit s'effectuer 


du métal 


— 
ri 
11 = 
| 
4 
+ 
] 
appropriée du montage. [4 
Fu 13 Fraisage « t “rrage es bter a 
dispositi du montage de la 12 
pour en usiner une seule es cd tour de leurs axes 
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au-dessous de la hgne dk travail ce 

montage de la figure 1 représente l'usinag 
tant des faces brute d'est pag de la 
deux pièces dont les brides so st es pa 


sphériques afin 


— 


en parallèle brides latérales 


sphériques 


Fraisagre pour 


mise en place des pièces dans le 


Une autre disposition de serrage unique 
brides est donnée par figure 15 « 
rapide est em] love avantage pr 
dont les dimensions possède ch Crance 


ralsa ge 


nécessite s 


pièce pris entre fraises 


cotés dues au matriçage. serragt ique est em 
ployé dans le montage de la fig 14 surtacet à 

des pièces dont l'extrémité nde oblige à donner uru S 
torme particulière x brides «dk serrage Les res 

sorts sous chaque bride les écartent 4 facilitent La _ 


de quatre 

serrage Ôtés afin d'assurer une orientation rigoureuse, Le frai 
des pièces sage de deux plaquettes en bronze s'effectue en s'appli 
respectées quant sur la face À pour usiner sur fraiseuse hori 


ais Le une vibration. Les brides de serrage sont cons 
c, en pa res en acier de bonne qualité, et butées sur leurs 
pièce ch 
i 
ér: | 


15 Dis positif 
rrage unique 
brides 


1G 
pour 


d' 
dégauchissag 


montage sous luerre 


cnerpiques 


ne tolère dons de permet changement de ma 


. 
48 
delles de compenser les di | 
| : K&- : 
| / \ | | | 
15h 4 
| | | + 
11} | 1 à 
| FAT NY /° 
À 
EZA |1| 
K 
CRE 
| | 
| 
Fr ‘ } para] d'éprouvette de traction 
Le fm sur champ des éprouvettes de traction zontale ou sur la fa H pour fraiseus erticale 14 ia 
fig. 16) RS fig. 17) avec des lar E] 
car Ja 
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ment 


arrive 


n ont pas 


Fraisag 


d'« mpiove 


combinaison 


souvent 


plaquette 


équerre 


déga 


augmente considérablement la 
des pièces. La figure 19 est un 
combinaison et montre bier 
pour démonter les pièces 

droite de la figure, pen 


traisage setlectue 


légauchissage double emploi 


un exemple qui 

étude de serrage très 

le minimum de temps de fixation 
is de serrage central 1 déplace 
l'extrémité desquels sont montées 


pouss-nt les brides D 


des axes Æ. Les pièces 


= 


M) Montage de 


Lon pour serrage unique 


© 


sur des ocs mobiles F « 


compenser la ditférence dans la longueur 
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chine dans | itelhiers qu es et « pa ra 
cs mms largeur unures dk production d'usinage 
le tvpnqu 
since sur e mont 
lant que l'opération de sur le 
| | | 
fo} 
NS N Q 
| | | \ 
2 | À \ 
| 
17 de bronz monta en poussée afin d'obteni 
de La sœuk 
les palonniers à 
table Les lardons de de forme spécial deux brides articulées qui 
ecprésentés par la figure 18 permettent ir retourm ontées respectivement sur un 
4 { { | 
Lu FAUNE 
[ 
ÿ À 4 | 
( 
bi 19 Com dl F1 
[rats | \ 
+ La des deux méthodes de trasage en que permet de 
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meces et es 


its ælu serrage des vis dk 


déplacer l'ensemble 
i postes de « pour se libérer des 
gement Les meces 


vers la gauche 
touches d'appui 1 L'exécution de 
s'effectue en retournant 
et, pendant que le 


pa ilésage sur \ deuxième rainure nandrin 
mandrin A de tot lont { 180 


fraisage s'effectue, l'opx 
ngage dans : t it rateur a tout le temps dk 


démonter et monter d'autres 
trois autres mandrins 


chargement 


Axe D Vis du 


fois son orientation Cette méthode est également employée pour l'exé 
serrage de l'ensemble « ar tr tion de rainures (fig. 22). Deux leviers 
montés Sur un méênx 


tpasseur différente dk 


deux par deux. La 


décalés par 
leurs moveux bloquent les pièces 


higure 23 donne un exemple d'emploi 


clau à ‘mors 
raprprot 


ipportés,  procéd 
ä scrragt indépx 


mt À ivantages ont 
cnumérés 
L 
enlever les mandrins port {à suivre) 


307 
L 
L 
3 
| / / 1 | 
A RER 
21 Montage de fraisa 
Mandri bargement H, La 
FE Touche d'appui 
‘à 
+ 
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TRANSMISSIONS 


LE MOTOVARIBLOC VARIATEUR DE VITESSE CONTRAVES 
ET LES MOTOREDUCTEURS CIDMA A RÉGLAGE CONTINU 


Cidma Anciens Etablissements (ajand 
présente à ! Foire Par | ite nt, 
Motovaribloe fig ! | 


t/mn l'urw wuple ont Motova 
ribloe existe e1 nox le CE iriale ur 


Crdur à 


0000000 0 0 0000 0 
te tu rs il 
de /uri da le Le 1 
W « ‘ Les 
rs 
à | | 
u u Wotorar 
ra 
| 
7 \f atinu 
j 
| ‘ “nt roule ent 
\ | d | re t 
os le de és cet 
\ par co élect ve 
lABLEAU 
\! 11! H 4 H 15 25 11 50 
o te \ 4} à à à 
«eco ortant horiro 2 2 NN) 2 RON) 2 ! 
à ‘ou onta 15 W 1/4 ch} 0,7 ou 1 ch 3 où 5 « 
12 
« 
e et 1 470 Pour 
1 es nsmettant es forces t 
tu “| 
{ lot ve s «es t 
“1 ‘ 
‘ ! ite 
1? \ { 
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MÉTROLOGIE 


e l'empreinte consutuent une valeur de la dureté. U 


- RAPPORTEUR-CALCULATEUR UNIVERSEL | 
avantage à réaliser les plus petites empreu tes ! 


l'outechnigue CON es pour ne pas altérer la pièce Il {aut alors observer 


ipporteur {a 
résultat à l'aide de dispositits micr2scopiques 


fig. 1) doit donc être conçu de façon à 


facilement l'empreintk dk 
et au 


L'apparenl 
ttre de réaliser 
r et mettre automaliquement 
qui servira à l'observation. Li se compose 


ucpiaot 


le nmucroscope 


obiectif a. Le corps dur 


l'un bloc portant 
6 mm 


ne pyramide de Vickers D est placé à 
dispositif permet d'appliquer 


béctif. Un 
de déplacer le bloc pour 


un autre permet 
L'application de la pression 5 
bloc est s0 idaire de 
les extrémités enro 
de deux leviers 
ch 


deplacermet 


de chart 
pal 


récédemment décrits 


des 


NOUVEL APPAREIL POUR MESURER 
LES MICRO-DURETÉS 


US e nom 


de MHP, possède 


grossissement de 500 à 80! 
B. 5 


dispositit c'e microscope d'un 


e ch 
de tre er ! trigonomé 
triques d'u d le et 
valeur du ge 
1 { 
! bd 
Huban d'acier Lit —— | 11 
barr le | 10 
14 
| 
La rapporteur COM ‘ es 
de taxe de 
e! les t le 10 
A pression de. 
Lecture + 
ont donnés le ingent | btenir A su 
fau le pléme rubans d'acier tr°s 
ures t extrémité ef 
Circu / { deux leviers | 
ne fl es rdk tient an torsi L'eiftort 
a cteu ‘ longue produit pa les harres de torsion enirairm oc dans 
le €) n vertical extrêmement precis La lecturt 
1 Ans ures « grade d g à 1 on veut lu vertical sellectue pal l'examen macré 
nc co tre le 4 legre \ la métrique à travers dut stème tique L/ 
n rad constitué p n ohiectif et un prisme de l'imags de la 
Me tlgaires des ] raduations de le de cer l'axe 
s nompDres Corres] en grades Ll'impaé ne trans 
A. G den À 
à 
A] Deux réglanm pla es en | de 
1 
Les recherches met lisa sœule présence d'huile sur les glissières pro quant un 
mile duret lérégla ge L'appareil doit entièrement étalonn par 
en est ne à à 
Microtecnie bre 1948 
4 
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OUTILS ET OUTILLAGES 


BOULON INDESSERRABLE CHAMOY Tou érit ont une entré 
il ; k à Niinclus sont à queue 
Le principe du boulon indesserrat Chamoy ne et à ce sai 

clairement sur la figure 1 En séri: machine de 4 à mm de diamètre 
im le erre comme un écre or Pou 1 ) iu cette Cru mit ume efitrér 
uffit d'introduire une pointe dans le trou de dégagement percé “it à it tré urte (4 dents), soit avec une entrée lon- 
sur le dessus de l'écrou L'ergot du jonc est soulevé ho ‘ gue % dent Ils sont vous à queu décolletée, Les tarauds 

la rainure et libère l'écrou de 4 8 mm inclus sont À centres saillants 


R. W 


MANDRIN MOLETÉ AJUSTABLE 


Une application intéressante du principe du mandrin 


lastiqun ch Bristol \eroplane Co résidk dans 
iilisation pour la rectification d'engrenages à 
: dent hélicoidales de la machine doubl Protcs 
Le jonc est fixé dans la gors cro ryx pla dont le mécanisme mporte le couplage de deux hélices 
int dan la saignée radiale ou d tiletagr lu mples à pas opposés 
vulon s longit | on ont ui ! 
boulon. Comme le les logements intérieurs des engrenages hélicoïidaux 
, rainure se soulève de lui-même par tion de me Dans dents pour que les dents et les stries soient radiale 
le sens du dévissage au cont atio rrêtée par exactement concentriques mais pou réduire au 
| nl 
| ppui de l'ergot con minimum des erreurs de mise en pla en vue de cet 
| rainures ne descendant qu'au tond du fietage me nuent en 
| ion isinage, était œssaire de prévoir un pu de } 
6 boulon Chamoy fait en tout art lat e mandi portant ces engrenages 
matricé ou décolleté 14 nandrin strié «es de construction geremr:nt dit 
doi «1 hr « ke | lat 1 
acier doux, ack férente dk Petits mandrins antérieurement emplovés 
vis peuvent être fai pui 1 uw Withuortt puisque Cxpa st assurée par des anneaux de caout 
pas américain, ete. {nm pe faire le toutts sort houc qui sont maintenus à distance par un entretois 
le formes : 6 pans, tête ée, « goujons filetés, et intermédiaire et sont ainsi conduits par cette sorte dé 
ur demande spéciak ; mandr terne du fait du grand diamètre de l'aléson 
rande précision 
p trié B ‘fs ] La pression axiale est ainsi trans 
_ mise aux caoutchoucs par un tampon fixe dont le cla 
: TARAUDS S. L. etage empêche la rotation 
les tarauds SL à flancs alternés dont principe 
hsaton tont l'objet k brevet (ranca t étrar 
lojvent être confond epturt + 
ilternés EL une dent r ceux 1 | "VITE 


me uote est otre 
ta M tique urenages x bogement stri 


at et La Uppress1o \ stris lige en vis D, Ron 


ch 


1 ! 
tat ! de boulon rapporte 


mandru 


1 
u 


tat caoutchoucs éduisant ainsi 


entricité parfaite cle 


La ouvre t 
Ën série courte CNM 201 \ 1950 


ve 
| 
nt - 
l'alternance se faisant d'une dent « t Chaque dent travail 
le donc comme un outil ration fla 
deu jualite le « « te dans de but E la 
la k étaux direct est ipplhique sur les las 
3 fa d'appui du boulon et les anneaux 
de terposé un roulement à billes d 
poussé ite transmission du 
lérance Ils son tout frottement dans k serrage du mandrin e 
M. E 
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LES MACHINES QUIL FAUT CONNAITRE 


TOUR A FRAISER GISHOLT facette représentant le travail de chaque dent de fraise; la 
racdhale entre ponte creux de surface réelle 
L'utihsation le traises À out 1x 1x sur covirot mm Mais tries longat idinales 
le prèces troulaires tacihtent réellement Le meulag contrare des passes 
son application dans fraisas bo épot iroonférentielles habituelles qui provoquent souvent une usure 
la double condition dk bonnes isinage n le le la meule 
mélaux durs, tout en égagcant onti x M F 


tournis 


en oblenamt, scule opé o 

tions de la coupe. | surfaçcage des portées de Melle « ‘ 

lressage des joues, que la pièce soit totalemes “ partielle La société suisse Edouard Dubied & Cie annonce un nouveau 

ment forgé our très sobre de lignes et muni de commandes très acces 
À it 

Le premier type de tour Gésholt, dériv tour Sim bles, avec un grand souci de la protection de tous les or 
plimatic omnartait us le frai nt n ma ganes Il est intéressant de souligner que cette firme équipx 
neton lan ke pu prou ons 10 

hors-bord im dispositif spécial tour permettait 
quage et le renversement de la pièce pour traiser le ceuxième Fu 1 
maneton les canelures spéciales util facilitaient nbied 
gement des copeaux 112 avec dis 

\vec des machines spéciales plus grandes, le cycle d'ope positif à re 
rations diffère en ce que les fraises avancent et reculent produire hy 


nt sur son axe propr lraultique 


faces oppmsés 


ensemble devant le vilebrequin tour 
et en ce que les outilscouteaux usinent les 


des jouts jusqu'à la profondeur prévue, puis usinent jÎes 
portées circulaires cette machine À pu ainsi fraiser ma 

netons ensemble en 06 manut- seulement 
Pour obtenir l'usinage correct d« wortées circulaires avec un 
déplacement linéaire des fraises, oelles-ci sunt guidé leurs 
ghssières par des came Les fusées de fraise sont montées sur 
roulements à rouleaux et kes cames prévues pour deux outils 


le ce tour tout 


Divers dispositifs assurent un em} 


a un liarmetr 


en obtenant la précision désisés $ 
légèrement supérieur à oœlui des courses d'outil, possibilite 
l'éviter une forme spéciale de cames par la liaison ave 


ntre les axe 


leur guide maintenant um 


usées et du debrequr te utieux | 
position des guides de me pou compensé dk 
couteaux par réglagt la e blo 
< sières de frais réglag im pou nAg 
chumètres et courses variable 
Le tour d'origine é ! o rédu 
teur de vitesse. Cette on fut ensuite emolacé 
une commande hvdr: tanden ot be 
groupes de vis et eng 1 60 1 traurx 
h 


engrenages droits et 


drauliques par engret 


«nm tour 512 dun dispositif À reproduire hydraulique C« 


lispositif lont tous le détails n ipparaissent pas nettement sur 
La précision dans la productio lé n CL peut être adapté À tous les tours anciens 
résistance mécanique et le la rigidité le rqu modernisant ainsi un matériel de bonne fabri. 
Si pour les peuts vilebrequins le note: } LELEL mars conceplion maintenant dépassée 
on peut admettre une tolérance 
ovalisation compris les tolérances y ‘ plu 
forts ne doivent cependant pas dépa ATOS 
te t ch 
MULTIBROCHES AUTOMATIQUES 


l'épaisseur 0,06 mm sur 


sur le plan et 1 NEW BRITAIN 


ovalhisation de nn tolérance 
fication à la meule 
La New Britain Machine Company vient de mettre sur 
marché quatre le de marhuine automatiques À deux 
RECTIFICATION FINTTION bros he lont deux possèdent ne table transversale Les 
L'examer } pe ré ét t prenmnere ont ur esse maxumum de broches dk 
M) t'mn avec un moteur de 2 À # ch, le moteur d'avance 
bmgitudinales sur la cwcontérenre neto chaque 
nt ke 1/2 ch t les deux pl Lrosses une esse 


maxumum de t/mn avec moteur de 5 ch pour 
les broches et 1 ch pour l'avance L'avance est commandé 


1 Machin Design 


2 
+ 
Ce 
4 
€ 
- 
/ 
1 
| 
| 
miques 
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hangeable 


caractéristi jure 


xern ple 


te ntérents 


New Britain 


it 


Fu 1! d'ensemble du 
New Hrit 


1, 2, Base en lle soudi 
Cylindre pneumatique 
d'avance 5, Commandes « triqu 


protégeant la commande des broches 
10. Débloquag des mandrins 
12 Mandrins 13. Porta-outil 


de filtrage pour l'air comprime 


robuste, qui leur permet 


ux efforts les plus violents 


deux usinés 


402 LA 
ve olketage tio 
!} o tiple le le o tu 
# 4 L'« et l'un de oct 
| ta sa le 
— 
roche À, À | 
er protégeant la ind | 
à 
mi 
| ” —- | 
An. 2 Le À 
Fre 2 L'sinag sumulta [ls speciaux 
le bâu en fonte Meehani 


Décembre 195 LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES 


ssurant nouvermnent 


de tensio 


lent, ot 


Capacité 
Meules atilisées 
Meule de travail 
à 215 


NOUVELLE MACHINE A RECTIFIER 
SANS CENTRES Meule d'entrainement 


geur jusqu à 215 mr 


le 


Bordier et Gromadzinsk: 


1x1 


Vitesse de la meule de travail : 1220 
Vitesse de l1 moule d'entraînement 

Puissance : 16 à © 
Encombrement » NX) 
Poids net approximatif : 


» 


PRESSE A PLIER ACHARD 


signalons ine | co par Matériels et 
Machines Achurd qui 1: it noore sur 
vé fr | git e et le 


position 


mes Cet À laquelle ‘ peut dernandet éx o! 
opt ont à l'opx w à rc € es travaux s plus précis (tolérance de 2 à 8 rot 
Comme s le odèle précé retrouve le diamantage 
ermetta elco de La meule de travail à croisé permettant le 
hamantage OUT travaux de forme. la "1 à hydraulique $ 
« leux dispo le diamantage travail et entrafnemer 
l'alhgnement tête porte-meule l'entrainement rendant 
La figure 3 donn ne idée d le « jue les dispositifs de sécurité < 
chines. Sur 1 igure 4, on peut 
hariot sont int ses prince le on! | 
D. ; 0 mm de 
aumètre extérieur 608 Large | 
La machine À recnifi ns centres 
type E (fig. 1) apporte une netu 
le 254 + 
coupe et le lu précisio 
tou inute 4 
4, ho 
: 
| 
| 
à 
\ 
doll [A AU x p | pre ‘ 
our Île t« t érie 
{1 
L 
4 
- A / 
comm La bre t ir 
*æmbnseurs n opi t icke le neuf rourroic 
s fi 1 A « 
Cette est const te en l'acier, et co 
par Mmoleur avec emil b écurité permettant le 
| commande e la broche ntraînement par chain sécurité 
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RECETTES PRATIQUES DE L'ATELIER 


PROCÉDÉ SIMPLE POUR LA RECTIFICATION 2 Pour s-rrage de séries) Choisir les diamètres des 
RATIONNELLE DES MANDRINS À 3 MORS rondelle 4 de manière que les mors soient 


rectifiés au diamètre des pièces à serrer 
La rectification des mandrins à "u 4 mors COM 
porte une légère difficulté, car 1 faut préalablement mn 


mobiliser le mors dans la position normale de serrage 
mr PROCÉDÉ DE DÉCAPAGE 


c'est h-dire les jeux étant rattrapés 
lorsqu'une pièce est serrée La Hooker Flectrochemical Company a fait breveter 
8 + in nouveau produit, le sel Virgo, et un nouveau procédé 
e | tee pour Le décapage des aciers et d'autres matériaux. Ce 
Tracé de 5 | procédé peut convenir à toutes les industries où l'on 
perçage 


le métal 
\ l'heure actuelle, il n'y a encore qu'environ 40 dis 
r positifs d e genre fonctionnant dans 31 usines 


[| B Pour la plupart des appli ations, on utilise un bain 
4 7/4 A d'alcali fondu, suivi d'une trempe à l'eau et d'um 
pu, \ courte immersion dans un acide. Pour les aciers inoxy 
Partie 
à | . 1 dables, il faut une seconde immersion dans un acide ni 
ctifler | _+ | | 4 F trique pour donner du brillant et rendre la surface pas 
/ ba sive. La méthode est économique, simple et présente tou 
> 4 
/ / | 
\ “ Dans les quelques installations industrielles où le 


te securité 


procédé est appliqué, on a décapé jusqu'à présent 16 


différents types de métaux ferreux parmi lesquels des 

Fou, 1 Dispositif employé pour la rectificatu indrins aciers fortement alliés, des aciers d'outils, de la fonte 

à trois mors du fer forgé. Toutes les formes peuvent être traitées 

les tiges, les barres, les fils, les tubes, les tôles, les 

Le dispositif est indiqué par la figure 1 : il se com bandes, de même que les pièces de forge, les pièces 

pose ch } pièces repère 7, vis de bloquage 1 bague moulées, les pièces usinées 

et 1 disque d'immobilisation Pour le bain de sels Virgo, on utilise un bac en acier 

L'exécution des 3 pièces repère / se fait de la façon doux, « une quelconque des trois méthodes courante 


de chauffage (par rampe à gaz par tubes immergés dans 


suivante 
1° Saigner 3 disques d'un diamètre pi rtionné aux s bacs et chauffés soit par vapeur, soit électriquement 
mors À mectifler Il n'y a que pour la commande de température qu'il 


Tracer l'évidement à exécuter s d'avoir un équipement auxiliaire n uti 
si s bacs | ‘eau et 
disques ; cet évidement correspond au dermer étags de l'eau et pour l'immer 
des mers si dans l'acide, et un bac supplémentaire pour l'im 
Enlever la majeure partie du métal par perçags La 1c1d itrique, dans le cas d 
inoxvdable 
4" Terminer par mortaisags 
5° Percer et tarauder le trou de bloquas On passe facilement et économiquement de la méthode 
6 Monter et bloquer les pièces ainsi htenues sur de décapage us e au procédé Hooker. Pour cela, dans 
les mors es bains de traitement galvaniques ou thermiques, il 
7° Serrer un disque à l'emplacement indiqu re pére suffit d'enlever le contenu et de le remplacer par k 
4 “ Virgo 
8 Usiner sur le tour les parties marquées À et B Pour les opérations de bains, on à un pont roulant 
9 Oter le disque 4 et serrer la rondelle 7% dans les monorail qui se déplace au dessus des bacs. et trans 
cvidements port es pièces d'un bac à l'autre 
Le mandrin est prêt pour rectification læ procédé est applicable au travail continu pour 
le fil en couronne et pour les barres 
Recommandations importante 
1e Utiliser toujours le même emplacement de serrage 
sur le mandrin (carré de cl Steel Processing. avril 1950 
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Le feuillard d'acier laminé à froid 
et les industries du découpage et de l’emboutissage 


ulilisé sans aucur wslante sur toute În longueur lu ceci présente un 


Le feuwiliurd d'acier lamimé à froid. parfois 


transformation par exemple pour crolag tes usses térêt évident dans découpag ke imbrage etc car 
“rmalure des câbles électriques. subit toutefois le plus souver bricant est d'oblemir des pri « trés semblables de forme 
in découpage, cambrage, ou emboulissage pour donner un prod isque Le métal présente en tous points les mêmes caracté 


et par suite le même corfficient de raideur 


immédiatement livrable à la consommation tiques mécaniques 


Le découpage est, comme som une opération qu L'emboutissage est un procède pour la confection 
consiste à prélever dans une plaque de métal, à l'aide d'un outi biets uvant les formes et les dimensions les plus diverses En 
age approprié, des pièces ontour quelconque maïs qui res articulies il permis de fabriquer en seule pièce des 
tent planes en général Les platines compleur ou de léments qui autrefois auraient mm suité des nssembiages onéreux 
l'horlogerie sont obtenues de cette facon 1 en est de mème d ar rivetage soudure ou me réalisation en fonderie et un 
protecteurs de chaussure d'usage courant depuis la guerr: D ge mnplémentaire important à 1 industrie obtient 
plus les flans leslinés à être mhoutis ou cambrés sont :« peu de frais, des produits légers solides et rigoureusement 
eneral découpes prcalablement lans metal terchangenbles Le laminage à froid des cicrs Martin pour 

boutissag à la disposition de l'industrie un matériau 

L'examen du contour d'un fla nonire qu es fibres du mn e grande classe qui peut se plier à toutes les exigences de la 
naportent différemment au découpa es unes nettement hnique la plus délicate Les phares d'automobiles, les carcasses 
tranchées par l'outil, les autres au contraire sont brisées pa ‘ waut-parieur de TS T1 les cages de roulements à billes 
irrachement et forment des bavures en saillies sur le bord dx uraisseurs Stuff mt obtenu war emhoutissage du 


pièce. Selon que l'on utilise un acier recuit où écroui, l'importamm leuillard à froid 
de ces bavures augmente ou est donc nécessair 

l'utiliser un métal présentant toujours curé d'écrouissage max de cou page cmboutissage profilage a ge loutes ces 
um, compatible, bien entendu. ut ultérieure du fla lions sont soumises aux impératifs de la technique modern 


oduire bien, Produire vite Produire bon marché 


Le laminage à froid du i 
ctendue de caractéristiques mécaniques i lonn ea Le feuillard d'acier laminé à froël apporte um solution 
seul capable de fournir à l'utilisat étal écrou irfaite à tous ces problèmes 


Produire bien, le feuillard le permet la précision du 

, qu et té « 

D'autre part, le laminage s effectuant à froid sur des bandes limensinas tant en largeur qu'en épaisseur, à la variété d 
urande longueur permet d'oblemir ne qualité rigoureusement Voir la te px \A 


UNE SEULE 

MATIÈRE PREMIÈRE 
CABLES ÉLECTRIQUES 
QUINCAILLERIE 


EMBOUTISSAGE 
DÉCOUPAGE 


LAMINÉ 

A FROID 


| 


4 RUE PAUL CÉZANNE PARIS 8° BAL. 53-74 
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LA 
MOLETTE 


| SL 


AUE SAINT MOMOME, TEL OPÉ 


DE MACHINES À AFFUTER DE QUALITÉ 
POUR BROCHES - TARAUDS - FORETS 


L'OUTIL 
QU'IL 
VOUS FAUT 


BREVETÉ 
FAANCE 
ETRANGER 


poun La vente ors Louis SEROUGE 


Distributeurs a 
France : Société des Forges de Vulcain - Paris v Bordeaix 


s qui peu à cte du rouleau donne à l'utilisateur la dimension 
de fabricati le plus exacte qu'il commandée et supprime tous déchets de cisaillage 


constance de la fabrication du feuillard diminue très forts 
isques de détérioration de loutil employé et évite 


uvelles mises an point à chaque nouvelle commande de métal 


lis} 
bufi tutre clement d'economn ippreciable réside dans 
L 
tation parfaite de la surface du feuillurd à front qui 
ment Lopération de polissage des 


reus avant pointure 


MACHINE A DB Copacité de 10 à 120 mm. 
CENTRER 
DE CONCEPTION 3 VITESSES 
MODERNE DE BROCHE 
SOUPLE 
RAPIDE 
PRECISE 


Ets P. CLOGENSON 


99,r. Oberkampt, PARIS 


XX N° 12 
l 
| (SMPL) W | 
| 
L'autorise 
OU 4 ? | 
| # | 
| | 1 LCENTR 
| | | 
M Bureaux : 1, rue Paul Deumer COURNAY MARNE | | 
2h. 1 CH Port Parts 47 “4 | 


LA PRATIQUE DES IND! STRIES MÉCANIQUES 


LE DECOUPAGE DE PRECISION | 
R. BOURGEOIS 


SARL caen 800000 
ou — BESANCON (DOUBS) 


Be eau PARIS XVe Bureau de LYON 
éonoris, 3, Villa Grenelle M _ Turc, 15, rue Godefros 
lél SEGur 94-37 LAlLande 22-66 


Sur outillages de haute précision à grand rende- 
ment sur blocs à colonnes 
lous découpages, pliages, emboutissages de tous 
métaux pour toutes industries 
Spécialités de Tôles au Silicium pour toutes 
industries électriques et radio-électriques 


MACHINES A PERCER VERTICALES 
A COLONNE 


« REY » 
Type 46 M 


capacité: 32 mm. 
12 vitesses de broche 


Type 48 M 


capacité: 40 mm. 
24 vitesses de broche 


Tête mobile pivotante 
et coulissante 


60, Bd Silvio-Trentin 
TOULOUSE (H.-G.) 


RÉDUCTEURS | LE PROTOTYPE MÉCANIQUE 


A VIS SANS FIN : 
Georges Pitard - PARIS ([XV°) 
enne rue jJeon lél : VAU. 38-03 


| TOUS TRAVAUX D'ÉLECTROMÉCANIQUE 
| DE HAUTE PRÉCISION ET D'HORLOGERIE 
| 


ÉTUDE ET RÉALISATION DE PROTOTYPES 


MANCHONS ÉLASTIQUES 
ET RIGIDES 
RÉDUCTEURS A ENGRENAGES 
A DENTURE HÉLICOIDALE 


- BOUR 


LE 


- 
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malgré les à - coups 
malgré le court entre-axes 

malgré 3 ans de marche 
24 heures sur 24 


malgré tout 


D'aprés phot 


COMMANDE D'UN 
COMPRESSEUR A AMMONIA 


Électrochume d'Ugine, à Lo Jarre 


Poules de 400 2700 mm de 

Entre ones: 2 m 

l'enrouleur © eté supprimé por 
39 RUE FORITUNY, PARIS XVII" CARnot 8 
MONTS NT: PORT ur Franklin 43-8 
4 lhermodynamique «du teurs Dicsel La deuxième édition est, bie °ntend 
(suite) 1 mien entendu, 
wnomènes de combust CLombus res différente de la première, tant la 
Bibliographie différente de la 
hé Lis bles. Injecteurs et jet Pompes d'in technique x subi, au cours de ces derniè 
Les moteurs Diesel x grande vitesse, t Moteurs à chambre de précom res années, des modifications profondes 
pour l'Automobile. l'Aéronautique, lu bust \ i jection dirs i hambre elle fait le point des données Îles plus ré 

Marine, ln Tracton sur rail et les - tu bu le liair | ntes et des applications les plus mo 
Applications industrielles, por 

Hélot, Membre de ln Soctéte du ti Rappelons que le tome | comprenait 
vénieurs de l'Automob Inrecteur : l'exposé des théories générales et l'étude 
lechniqu Autor Ind nd Evaluat pr lu les câbles, des canalisations et des lignes 

tien di Polvt \ Le tome qui vient de paraître est 
Ouatrième ditios 1 clatif aux appareils (pièces isolantes, 

format le 40 terrupteurs et disjoncteurs), à la pro 

de 2? puy e y! tection des réseaux (relais à courants al 
Une nouvelle édition (In 4 t ou bon contre les surltensions), à l'exécution 
vrage était attendue depu longtemps ! pratique des distributions d'énergie élec 
Elle sern accueillie ave l'autant plus de trique, lignes aériennes, sous-stations de 
faveur qu'elle tient mpte de us les electriques haute et bas transformation et entin, à l'exploita 
perfectionnements apportés aux moteur “ tension Production, transport el tion des distributions d'énergie (trans- 

E Diesel à grande vitesse depuis la derni distribution de l'énergie électrique, port d'énergie par les lignes. stabilité 

e édition ; et notamment aux L.S.A. ( \ luit, P to statique des systèmes, stabilité dynami 
livre est un ouvrage de base, aussi bier | t le ce \ que des systèmes, répartition des puis 
pour dus spécinlists que pou ‘ ut ) Hor | inces entre Îles cntrales d'une inter 
itet luns le liférents d iexion, regulation des réseaux de dis- 
Ma R ribution, prix de revient et tarification 


le travaux de recherches et de perf 
nement, une description du uvel | à Nous signalons aux lecteurs de la Pna 
particularités du noteurs Diesel et TIQUE DES MÉCANIQUES une 
des nouveautés de deta tic eur dans la bibliographie du n° 9, sep 
huicic C'est ui suvrage du 

quipement los tembre 1950, Le prix de vente de l'ou 

Nous donnons ci-dessous quelques iva \ procédk à de lation l vrage de M. R. Duüas Histoire de la 
tres des plus importants hapitres de luction de transport et de distribu Mécanique n'est pas de 3.300 fr, com- 
cet ouvrage t le l'énergie électrique me il était indiqué, mais de 5.300 fr. 


cr: 
IN car. 


LA PRATIQUE DES IN: 


STRIES MECANIQUES 


SCELLEMENTS 
RAPIDES A SEC 


FIXATION DE TOUS OBJETS LOURDS 
MACHINES - CONSOLES - ENSEIGNES 
MOTEURS - BERCEAUX DE COUSSINETS 
CHAUFFE-EAU A ACCUMULATION etc. 
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A propos des fils de contact en alumi 
nium-acier pour tramways et trolleybus, 
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Des miroirs en aluminium améliorent 
le rendement des fours industriels, par 
M. 

Les toitures autoportantes : la couver 
ture du réservoir d'Aberdeen. - Le dô 
me du Palais de la Découverte de Lon 
dres, par M. Vicron 
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phère neutre, par C. GUINARD. 
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Techniques de l'Entretien dustrielles, apporte une documentation evue, aux établissements métallurgiques 
sérieuse aux services d'entretien qui lui en feront la demand 
Sommaire du numéro de septembre L'abonnement annue 11 numéros Voici le sommaire de ce numéro 

L'organisation de l'entretien sur la 1.200 fr. Spécimens aux Editions « Tra Traitement thermique des aciers à ou 
base professionnell La limite de fa vail et Maîtrise », 90, rue d'Amsterdam,  tils autres que l'acier rapide Les 
Ligue valeurs pratiques L'entretien Paris (9 mouillants vont-ils révolutionner l'usi 
des chaudières L'utilisation des extinc nage des métaux Distribution des hui 
= so st teliers La lubri 

teurs. Le dessin professionnel à l'en les luble lans les a 1 , 
trotion L'entretien À la Folne de Parts La Trempe fication d'un grand atelier de taille d'en 
Le jonctionnement des courroies Revue trimestrielle de l'usinage 
transmission (fin et des traitements thermiques de 
tement the rm des piex mentées 
Cette publication, spécialisée dans tout Société des Produits Houghton, qui Phosphatation de l'acier avant y - 
ce qui concerne l'entretien, la réparation publie Je revue La Trempe, enverra gra et matriçage Vers lu suppression du 


tuitement le 2 uin 19250) de cetta chaulage aprés dés apag: 
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INFORMATIONS métallurgie de ces aci Un peu plus L'AVENIR DE LA FONTE DUCTILE 
le 40 % mtiennent du nickel, ce qui En cette invention été brevetée 
représente un marché important États-Unis et dans - et 
Foire de Liège de 1951 ACIERS ISOAVDABLES des demandes de brevets ont été déposées 


au Canada et dans les autres pays de 


La Foire Internationale de Liège, M: Ce sont tie qui ont la 
nes, Métallurgie, Mécanique, Electricile plus grosse production d'aciers inoxyda me — industriel suffisant pour 
À industrielle comportait, tant en  1%4% quatre dernières au les applications. 
qu'en 1960, la présentation de matériel, Mas nb: LA vents de 300.000 tonnes de Au cours de l'année, l'octroi de licen- 
de machines et de produils interessant lingots. L'année passée le volume était ‘°° fait progresser considérablement 
en général toutes les industries des fu un peu en-dessous de la moyenne, mais l'introduction dans l'industrie du nou 
brications métaliiques et de celles qu 60 À en gros de ls production concernait  “°2U produit. 


concourent à leur approvisionnement 


les nuances michel-chrom qui a 
Elles étaient réparties en vingt groupes  psintenu une trés grosse consommation Les Journées Métallurgiques 


industriels. le nickel - 
Le programme pour la foire de 1951 En Grande-Bretagne la production d'a La Société Française de Métallurgie 
reste identique jers corrovés résistant à la corrosion et  “vait organisé, du 16 au 21 octobre 1950, 
Cependant, aimsi qu'il en sera de imé \ la chaleur #est maintenue à sa capa à Paris, les Journées Métallurgiques 
me chaque année, certaines sections du ité meximum. Île demande restant très d'Automne, qui ont eu lieu à la Maison 
ces groupes revéliront une importance: upérieure à l'offre ; les carnets de com de la Chimie 
beaucoup plus grande par le nombre des mande sont pleins ave plusieurs mois Vous reproduisons, ci-dessous, les re 
exposants et par lu qualité du matériel l'avance Les deux principaux pro sumés d'un certain nombre de communi- 
preseuté. ucteurs daciersx mosvdal cations présentées à ces journé®s 
La foire de 1951 sera plus spéciale prévu 
ment consacrée imellre en vaicur Îles 7 sut unt AT su bi M. WINTER 
industries se rapportant aux productions l'un nouvenu laminoir d'acier inoxyda M. Mile 
suivantes : ble, ce qui augmenter msidérablement 
1° Le matériel de mines, plus spécia la capacité en tôles Qualification de l'aptitude ax l'embou- 


lement celui intéressant le souténement tissage d'un acier à partir des cour- 


des galeries L'INDUSTRIE DU NICKELAGE 
contes bes rationnelles de traction et des 
2" Les métaux non ferreux ; de i KW 
3" Le matériel pour les raflineries de L'industrie du mickelage « une grosse donnees 
étrole et pour les industries dérivées consommatrice de nickel et s'inscrit au Cette étude fait partie de recherches 
kel bi l'instigati d 
troisième rang A mickeinge d'ensempie, poursuivies à instigation e 
; L'Industrie du nickel davantage par suite de l'activité des re l'Union Technique de l'Automobile et du 
‘ l t des ventes et de l'améliora » (U de 
nonde entier. L'industrie automobile ar nes, recherches comportant la comparai- 
Nickel Compang of Canada, Ltd 
ive en tête de la mimation du son des possibilités, de la siguincation et 
semblée annuelle du 26 avril 1950 
nickel pour nickelage de la dispersion des essais d'emboutissa 
CONSOMMATION FAR BRANCHES Les essais de corrosion ge Erichsen, K.W., Jovignot (par pres- 
Le nickel entre dans un grand nom le longue durée qui viennent de s'ache sion d'huile), des essais de traction nor- 
bre d'applications industrielles Aux ver démontrent Favantage des revête maux ou rationnels suivant le cas, «! 
Etats-Unis, au Canada et en Grande-Bre ments épais de nickel sur l'acier pour des épreuves de pliage et de déptiage 
| lagune, les aciéries prennent approximati résister à la grande variété de conditions La pente de la courbe rationnelle de 
| vement un tiers du total, y compris des atmosphériques subies par les sutomobi traction, tracée en courdonnées double- 
| quantités importantes pour les aciers es, en particulier les pare-chocs et au neut logarithmiques, permet de définir 
inoxydables, Les livraisons de produits tres accessoire un coefficient d'ecrouissage que divers 
; luuminés à haute teneur en mickel et En 1949 le maillechort moule cor auteurs ont proposé d'adopter pour 
} nickel pour le mickelage font environ royé a repris sa place dans le domaine lifier l'aptitude à l'emboutissage d'un 
} 10 %, Le reste est utilisé dans la fonts wrchitectural après les restrictions de la nétal. 
grise, les moulages d'acier et de nmon-fer p« de de guerre Dans le présent mémoire, trois aciers 
reux, les alliages résistant à la chaleur rÉLÉVIS LOS extra-doux d'élaborations Martin basi 
et le cupro-nickel, les aimants, le de près leur mode d'élabora ion, leur e 
accumulateurs, les produits chimiques 11 er hs mue Pois neurs en carbone et en impuretés( no 
e l': 
les monnaies et différents autres allia nicke) ‘amment en éléments apportés par les 
tat amp [LA 
ges riblons : nickel, chrome, cuivre.) et les 
CONSOMMATION DE NICREI tiles di récept les images à di — on 
DANS LES AFFAINES DE CONSTRUCTION de son aptitude à conserver sa re es aptitudes différentes à 
mbo ssage 
roductic at t stut méc a { sa rigidit 
Eta Unis « istunce m - Ces trois aciers ont été laminés aux 
da ai urni ‘ te be: 
- pou pins el il mm ; ils ont été étudiés aux états sui 
149 que l'année précédente, ais n'y l'oxvdes qui lihèrs les élec Ê 
a pas eu de changement notable dans la trons Voir la suite p. XXVIII 
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ALLIAGES LÉGERS 
LAITON-CUIVRE 
SOUDO-BRASURE 


CREUSOLOR 


SOCIÉTÉ DE VENTE DES ACIERS FIimS ET SPÉCIAUX DES 
DES ACIÉRIES DE 


39, AVENUE FRIEDLAND - PARIS 8° 


GENNEVILLIERS - LILLE - LYON 


TOULOUSE 


LONGWY 


CISAILLE-ELECTRIQU 


_ 


TÉL.: EUROPE 59-55 ET 35-65 


Informations 


vants recuit normatise surchauffe 
vieilli aprés trempe et vieilli 

A l'épaisseur de 22 mm, on à p ed 
tracé des urbes rationnelles 
traction dans les sens long et travers 
intres épaisseurs, i mire 
notamment pra traction la va 
leur de l'allongement réparti et par em 
boutissuge exécuté en prenant 
quelques pr iutions simple l'allonge 
ment circonférentiel 

La possibilité de arac te ‘ par des 
essais de laboratoire, l'aptitude à lem 


d'un acier est discutee sur Îles 


boutissuge 
valeur de 


buses de la connaissance 
résistances lurets 
en fin d'allongement répart 

leur de capacité de déformat 
cient d'écrouissage on allongement re 


parti, allongement circonférentiel K.W.1 


COMMUNICATION 
M. 


u charg 
et d'une 


coefu 


DE M 


Lu fatique des assemblages 
en allinges legers 


L'emploi des alliages leg 
onstruction d'appareil le 
nension est trés rech l as 
lon besoin d'i géretd 
sncronautique, marine, et e d'u 
ne manière tre mp euse le probli 
le La réalisation d'assemblages extrême 


“quels tech 
nt dite soit 


utiliser au maxi 


ment résistants, et dans 


d'assemblage p 


nique 
telle qu'elle permette 


les qualités mécaniques des allia 
ges employés. 

Des recherches 
faites en vue de 


TELL 


systématiques ont éte 
définir la limite de 
fatigue d'un certain nombre de types 
d'assemblages soudés ou rivés 

Les rech hes ont porté, pour les as 


nblag soudés, sur ln forme des as 
nhlage : réaliser, sur le mode de sou 
lure emplové (soudur: ‘u halumeau, 
soudure à l'hydrogène atomique, soudure 
par points dans le cas des assembla 
ges rive clles ont porté sur la forme 


répartition des ri 


des assemblages, la 
la nature 


vets, le diamètre des rivets, 
les goussets sur lesquels sont 
différentes wrnières assesblées, et sur 


i ture du contact entre ces cornières 
t les goussets, 

Les études entreprises ont permis de 
lasser es différentes techniques et, 
lans certains cas, de mettre au point 
les procédés d'assemblages avant une 
limite de fatigue nettement supérieurt 
\ celle de l'assemblage normalement uti 


lisé jusqu'alors. 

Les movens utilisés pour ces études 
omprennent les mesures d'efforts à l'a 
extensométriques et des 


de de jauges 
essais de fatigue poussés jusqu'a 100 
millions d'alternances 
COMMUNICATION 
DE M. H. BUHLER (Sarrebrück - Sarre 


fensions internes créées par le travai 
mecanique à froid et les movens dk 
les reduire 


la 


tions 
états di 


1, Considéer 


naissance des 


théoriques s1 
contrainte 


les métaux au cours du travail mécani 
que à froid. 

Vérifications effectuées sur des fils et 
des barres en acier et en laiton étirés à 
froid, et sur des arbres en acier poli par 
tcrasement (Pragepoliert). 

Recherches de Îa répartition des ten- 
sions internes le long de la section des 
cprouvettes. Les différents modes d'ap- 
plication du travail mécanique à froid. 
Relation avec la résistance mécanique du 
matériau considéré, la diminution de sa 
section, la forme de l'éprouvette 


b) Essais effectués en vue de réduire 


les tensions internes provoquées par le 
travail mécanique à froid ; choix d'un 
outil approprié pour l'étirage, influence 


d'un recul intermédiaire, action d'un re- 
venu ultérieur. 

Revue d'un certain nombre de procé 
dés nouveaux mis en œuvre pour la ré- 
duection des tensions internes dans Îles ti- 
ges métalliques étirées à froid 

COMMUNICATION 

de MM. J. HERENGUEL 

et M. SCHEIDECKER (Antony) 


Remarques au sujet de la tenue des 
métaux cuivreux soumis à une con- 
trainte mécanique permanente. 

De récentes études américaines (Wil 
son et Palmer) ont attiré l'attention sur 
les ruptures intergranulaires qui peu 
vent survenir au début du recuit de 
feuilles ou d'objets en laiton écroui. Les 
iuteurs ont simultanément observé Îles 
mêmes accidents au cours des recuits de 
feuilles laminées en laiton de titre 70/30 


Voir la suite p. XNXN 
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CRANPONS HAMBER 


BRITISH PATENT Bus 9 


LE CRAMPON HAMBER utilisé en Angleterre par des milliers d'in 
dustriels, est un dispoettif de biocage facile, rapide, « ace pour Caler les 
Pièces à usiner eur les tables ou plates siseuscs, per œuses aléseuses 
mortaiseuses. et 

us vermettra, à vous aussi, d écor user de nombreuses heures ou 
vrières et d'abaisser vos pr 
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DEF 23-60 61! 
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17 bus, Quai Paul Doumer 
COURBEVOIE (Seine) 
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Informations suite Les diverses formules dérivent 
soit de la composition de base in 
diquée par Jacquet (anhydride acétique, 
L'étude systématique du phénomène à icide perchlorique 
té entreprise, en suivant micrographi soit du mélange d le sulfurique 
quement l'apparition et lévelopps l'acide phosphorique a1 un oxvdant 
ment de la décohésion tergranulaire C'est deux ter nu le qui 
ous l'action d'une contrainte mecanique lieu aux appl ndustriel 
Le  phémoumne de décoh | ‘11 légers. 
luit, da wlition u u elois du és de cou 
l'allinge veu qui u ump, dun 
Apparition en fi t qu nt trés pour le trai- 
+4 le la température, pendant l'appli CELL les pièces dont urface atteint 
le La contrainte, et dan live it le pa quelques d nètres carrés 
nosphères Le mêmes mélanges d'acide sulfwri 
que et phosphoriqne, av: un xvdant, 
Enfin, les auteurs dalement eltu t su pti te poli 
lié lévolutio le la solution de cont wours de ourant lectrique, par 
iuilé ninsi cours des ul ple écan ne d'attaque chim 
téricurs de lnminage et d couit 
Les résultat nt her de D de ce genre été étu 
cux de l'étud le la d l les nl LE ‘ 1026, mais let mpl n'avait 
ERP Zn \-Zn-M pu lors envisage fa 
les ba le } nb pa le 1 les fa 
teur u | qu 1 veut 
COMMUNICATION Actuellement, IX mbreus: 
le MM. J. HERENGUEL et K SEGOND faites es de dé 
tell nules n pi et 
Le polissage chimique de Palumininm  perfectionnées. Leur domaine d'applica 
et de ses allinges t s té établi, suis ut xact 
he h et uivant 
La plupart des laboratoires de métal l'allinge à pol Les \ Ù ent 
urgie utilisent maintenant lout à fait les possibilités imdu 1 ! 
polissage électrolytique le polissage ch qu ni t 
omme préparation à l'examen micro quelques-unes de si 1pplica lans 
graphique 1) s métaux et des alliages le domaine de la micrographi 


COMMUNICATION 
de MM. H. JOLIVET et M. ARMAND 


sur Le sieillisement à des alliages 
aluminium magnesium trempeés 


L'étude dilutsimétrique des alliages 
 trempés ayant 
séjourné ma certain temps à 30°, permet 
de mettre en évidenre j'existence d'une 
inomalie entre 50° et 100". Cette ano 
malie consiste en ume cxpansion rela- 
tive 

L'examen de la micro-tructure des va- 
riations de la dureté, les caractéristi 
ques de traction et de il: résilience, ont 
montré que cette anomalie correspondait 
à lu réversion d'un vieillissement ana 
logque à celui du duraluwmin, phénomène 
non signalé jusqu'ici, semble-t-il, dans 
le cas de ces alliages 


COMMU NICA 
de M. ROS (Zurich - Suiss 


La fatique des metnux 
Corps entaille 
Resultats des essnis du LEFEM., 
1948-1950 


Limite de fatigue pour différents ji" 
tervalles de sollicitation monuaxiale en 
fonction du coefficient de l'entaille xA 

Valeur de la pointe maximale æk 
sollicitation non homogène égale jusqu à 
six fois la valeur de ‘à s ilicilation uni 
formément répartie. tatsilles non défi 
nies. Réduction de la sollicitation maxi- 
male. Effets de soulagement et d'adap 
tation. Influence des tensions internes. 
Considérations théoriques. Epuisement 
progressif Théorie de la contrainte ré- 
sultante de cisaillement dans le plan 
octaédrique de l'élément cubique up 
ture : Théorie de Coulomb-Mobr. 


COMMUNICATION de M. D SEFERIAN 


Les proprutes des clectrodes 
de soudure à l'are, 
à evrobuye basique 
On peut classer les électrodes de sou 
dure à l'arc en diflirentes catégories 
suivant a nature des «léments qui en 
trent dans la compositin des enroba- 
ges électrodes à enrobage acide, basi- 
que. volatil, et 
Si les enrobages acides (à base d’oxx 
le de fer et de silice) fournissent la plu 


part des électrodes ordinaires du com 
cree, les enrobages basiques donnent 
les électrodes de haute qualité par 


les caractéristiques mécaniques du mé 
tal déposé et pur les caractéristiques de 
fusion 
L'étude analytique des cquilibres mc 
1l-laitier, en fonction du rapport des 
léments basiques et acides, met en évi 
lence les propriétés des enrobages basi 


Les résultats du calcul ont été compa- 
rés aux résultats cxpérimentaux connus, 
vour Îles réactions dans les fours métal 


ques 

chimiqg du métal déposé 
par soudage à Far t celle du laitier re 
ue au-dessus du cordon permet de 


prévoir l'écart entre les conditions théo- 
niques d'équilibre et les conditions réali- 
vs le sondage à l'arc 


par 
Les équilibres oxvde-métal et métal 
itier étant influ neces par le degré de 
basicité de Flenrohuge, nons nvons été 
\ le rôle de la silice 
la ce l'es robage ivec formation 
livers laitier ferr: ilciques à de- 
le busicité iriable 


Voir la suite p. XXXI.) 
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LA PRATIQUE DES INI 


STRIES MECANIQUES 


Motoristes, Réparateurs 


Des multiples appliostions du beulon 

igre CHAMOY. vote - 
nez aujourd'hui le boulon tal de Lerdin 
CLhroën en ecier chrome-michel au pas 


00 +: le bulon de réglage des dog 
d'embrovage Se également en toutes 
dimenvions, en toutes nuances d'acier et en 


toutes formes de têtes et pas de wis 


BOULONS 
MATRICÉS OU DÉCOLLETÉS 


(Brevets déportés pour) 
Demandes le à votre grossiste 


SODEM 


22 bis, av de Wagram, Paris (8°) 
Téléphone: Wag 


69 04 


ATELIERS 


61 Rue de Malte PARIS XI® Tel. OBE 3130 


OUTILS DE TOUR 
ET DE RABOTEUSE 
A BOUT SOUDE EN 
ACIER RAPIDE AU 


EN VENTE DANS TOUTE 


Usine: LA SOUTERRAINE (creuse ) Tel. 94 LES BONNE S MAISON 


D OUTILLAGE 


Informations (suite) 


Cette étude, accompagnée d'observa 
tions micrographiques et d'essais méca 
niques, permet de tirer quelques rensei 
gnements intéressants 

1° La fixation du car 
bone, du manganèse et des éléments spé 
ciaux, dépendent tout d'abord du degré 
de basicité de l'enrobage et du laitie 


conditions de 


lorimé 

1H a été possible de déplacer par exem 
ple la plus grande quantité de manga 
nèse de l'enrobage dans le métal, par le 
choix judicieux du degré d bausicité de 
l'enrobage 

2° Les inclusions, « petites quantités 
sont finement dispersées dans le métal 
fondu, En particulier, les absorptions 
gaz : oxygène et azote, sont très faibles 

Dans certaines conditions défavora 
bles, il v x formati de flocons, indices 
ic présence d'hydrogène 

3° La déphosphoration et la désulfu 


ation de la soudure sont favorisées par 
pour 
nctallurgiques 

nditic 


les ent »bages basiques 
laboration dans les fours 
mais probablement ivec des om 
d'équilibre différentes 

4° Les propriétés 
fonction d la structure 
nature et de ln forme des inclusions, dé 
pendent aussi du manganèse déplact 
vers Île métal, d'où les aractéristique: 
mécaniques très 
réalisées Aa les 
haute limite élastique, 
de déformation 

5° Si l'emploi des électrodes basiques 
exige, actuellement, des tensions d'amor 
çage plus élevées en courant alternatif, 
minimum 65 à 70 volts, elles permettent, 
d'exécuter des soudures en 
toutes positions, en assurant la cons 
tance des qualités mécaniques, donnant 
un laitier facilement détachable et un 
cordon de bel aspect. 


iniques qui sont 


lu métal, de la 


électrodes bas 


grande 


par contre, 


COMMUNICATION 
le MM. F, THOMBE et M. FOEX (Paris) 
Métallurgie du chrome nu lour solaire 


Le four solaire permet la préparation 
du chrome métallique pur par traite- 
ment sous hydrogène de l'uxvde de chro- 
mac Cr,0 La cdurt heu 

us de 2.000° € le métal fondu formé 
e présentant sous fr ce d'une pellicule 
à la surface de l'oxyde Le chrome obte 
nu, qui n'a pas sub utre contact que 

celui de l'oxyde qu \ donné nais 
sance est d'une bonne pureté, ainsi que 


ndiquent ses propr électriques 
COMMUNICATION 
le M. W.W. KEE (Enfleld - Gde-Hretagne 
à haute conductibilite 
pour usage commercial 

La uivre est 1 nmimercial de 

base de haute conductibilité. ln des de 
du metallurg pour satisfaire 

besoins de l'inge ur « été celui de 
t le moven le } cflectif de dé 
velopper 1 propris péciales des al 
Lages à base de cuivre sans en diminuer 
la conductibilité 

Les « nents d'ulliage actuellement les 
plus répandus sont le teullure avec ses 
inalogues, le sélémium et le soufre ; 
l'arge le hrome, le ndimium, le lé 
rvllinm et le nitkel « ombinnison avec 
le phosphore Le rà le es éléments 
varie depuis la simpl imclioration de 
l'usinabilite u l'élés n de la tempé 
ture de recristallisation jusqu'à l'ob 
tu matériau grande ténacité 
à hauts nnductibilite 

La présente commu ation comporte 
les données sur Îles p wriétés mmécani- 
ques clectriques et physiques, aussi 
bien que sur les équilibres. On discute 
es effets de l'usinage mécanique et du 
traitement thermique, et on indique Îles 
applications de ces alliages dns in- 


dustries électriques, de la soudure et de 
la gravure. 


La guerre moderne 
est une guerre d'inventeurs 


On eslime parfois qu'une période de tes 
“on internationale paralyse l'esprit inven 
tif des industriels et des chercheurs qui 
craignent de ne pas disposer de circons 
suffisamment favorables 
lopper leur activité 


lances pour 


Nous crovons au contrair: qu es 


particu 


péru 


des troublées et menacants 


érement fécondes « inventions tous ses 


Moyens doivent alors converger pour surex 
cher rit inventil L'évoluti de me 
thodes de guerre est en effet 


lévolutior les inver 


intimement 
liée à 
L'Allemagne à telle 


pas trouvé, em 1915 
chimistes, les gaz 
rait-il si cell 


mventions de ses 
le guerre et qu 
les nvait 


tique mu sur un 


utilise pas de facon 
large front et 


une forte masse d'infanterie 


Nesl-ce point d'autres chimistes qui ont 
resisli celle guerre les gaz par étudk 
du neutralisant les uaz nocifs 

\ loute période de tension internationale 
dont correspondre ur péril d'activile 
inventive seulement dans lomaine 


purement emililaire, mas aussi dans le do 


Waine économique 
accrottre 
lu nation 


loventer c'est 
noimique et militaire de 


potentiel éco 


Conmunnque par 


MM. BERT & de KFRAVENANT 


Inauguration du laboratoire 
national des industries de la 
fonderie, à Lyon. 

M. A. Gunant, Secrétaire d'Etat à 
l'Industrie et au Commerce, a inaugnré, 
le 3 octobre, à Lyon, un laboratoire coo 
gg régional, créé par l'industrie de 

a fonderie. 
(Voir la suite p. XXXH 
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LA PRATIQUE 


DES INDUSTRIES 


MECANIQUES No 12 


OUTILS DE TOURS 
MÉTAL POUR OUTILS 
FILIÈRES D'ÉTIRAGE 
BUSES DE SABLAGE 


ÉTABLISSEMENTS SAFETY 


CARBURES DE TUNGSTENE 


— et Bureaux : 37, Boulevard Exelmans. PARIS (16°) 
TEL AUTEUIL 92 70 et 93 27 
USINES LA SOUTERRAINE (Creuse) Tél. 35 


ormations l'auite) ables d 1 


modernes 

Autour du ministre, un reconnaissait Prés de dix laboratoires du méme ty de echerches techniques spécialisés. 
M. Vocuez, chef adjoint de son cabinet ; pe out été installés par la Fonderie dans Sur l'activité de ce Centre, on peut re 
M. Vuusrens, président du Conseil natio les régions de forte densité industrielle nir quelques chiffres. 
nal du Patronat françuis ; M. Basset ls nstituent l'un des aspects d'une Son équipe d'ingénieurs spécialistes a 
représentant M. E. Hennior ; M, Caps, pérat professionnelle qui, notam lonné, en six ans, quelque 20.000 con- 
conseiller économique, etx loutes ces ment sous | nu de MM, Maurice sultations au bénéfice de fondeurs. Pa- 
personnalités étaient les hôtes des fon Ouivien et Pierre Ricanp, s'est depuis  rallèlement, son seul laboratoire de Pa 
deurs du Sud-Est, de MM. OLIVIER, pré igtemps traduite par des œuvres soli ris établissait, au début de cette année, 
sident du Syndicat général des Fondeurs en particulier dans le cadre du puis on 10.000 procès-verbal d'analyse. 
de France, et de M. P. Ricanp qui, pre sant Syndicat général des Fondeurs de Notons encore que cet organisme cons 
mier vice-président délégué de ce Syn Franc: truit actuellement dans Ia banlieue pa 
dicat et vice-président du €. N.P.F. est Ce réseau de laboratoires régionaux risienne, À Sèvres, un laboratoire de re 
également président du Centre techni scrit plus spécialement dans l'action herche qui pourra soutenir la comparai- 
que des Industries de la Fonderie poursuivie par la Fonderie pour garan son ave les établissements similaires 

Le nouveau laboratoire répondra aux tir, pur le progrès de ses techniques, une les pays industriels les plus évolués 
besoins des entreprises du Lyonnais et nstante armé Enusien de ses prix de re D'ores et déjà, un programme de 87 re- 
de plusieurs départements environnants vient et de la qualité de ses produits herches a été entrepris ; 23 sont aujour- 
groupés sous l'égide de FUmion Syndica En regard de ces objectifs, Île Centre d'hui achevées qui se sont, très rapide- 
le des Fondeurs du Sud-Est. Il à pour technique des Industries de la Fonderie ment, traduites par des applications pra- 
but de mettre à la disposition des usines ganisme autonome dirigé par M. A. Le tiques en usines 


ontrôle technique indis Tuomas, a été institué par la profession 
e cadre des fabrications en vue d'assurer aux efforts des entre 
ses le concours de services d'étude et 


L LAINE ET C. TESSIER 
51, av. Sainte-Foy, NEUILLY-sur-SEINE - MAlliot 6225 
TOUS TRAYAUX DE SOUDURE ET OXYCOUPAGE 


CONSTRUCTION de BATIS de MACHINES 
en TOLE OXYCOUPÉE SOUDÉE 


LA SOUDURE APPLIQUÉE) 


POMPES DAUBRON 
57. avenue de la République, PARIS. — Tél. : Oberkampt 80-70 


CENTRIFUGES et à PISTONS, tous débits, toutes élévations, tous usages 
POMPES MULTICELLULAIRES bautes pressions, 
shm-mtation de chaudières. incendies etc. 
POMPES POUR LIQUIDES CHARGÉS. —- POMPES A ACIDES 
Groupes ÉLECTRO-POMPES domestiques — Distribution sous pression 


H 
H 
fe H 
| pce c à 
E': CULLIER-BERNADOU | Æ 
AUE DE MONTEBELIO MICENNES. | 
À 
| H 
e 
| 
H 
2 


LA PRATIQUE DES 


INI 


SZ RIES 


MECANIQUES 


VARIATEUR 
DE VITESSE 


COMPTOIR COMMERCIAL D'USINES 


LOMMER 


SOCIÉTÉ DES U NICUM 33.AUE DE LA BIENFAISANCE DARIS, 


FABRICATIONS LAB 15 64154) Usines à S'ÉTIENNE faire) 


| Bureau: 


PAVMATIC 317 


FILIÈRE À DÉCLENCHEMENT AUTOMATIQUE 
pur TOUR REVOLVER at TOUR DE REPRISE 


FABRICATION FRANÇAISE 


CAP. de 4 à 16 mm. 
SI. tWITWORTH 


VARMO 


SOCIÉTÉ 


DiDerot 60 06 


Téléphone 


1, AVENUE OÙ PARIS -12" 


Litchinko, 
pour dériver les tôles » 


Société 
Construction de 
les-Chatillon), 
glage de haut 


969.731 
Délivré le 31 
Société dite : L 


Liste de quelques brevets L). pour « Ci 
recemment délivrés particulièremen 


couper les moul 

969.467. Demandé le 22 juillet 1948 969.746 De 
Délivré le 24 mai 1950, au nom de Délivré le 31 
pour « Procédé et appareil Strich, pour « } 
scies à grands 
069.822 De 


Délivré le 31 m 


Informations /suite) 


Demandé le 17 juillet 1948 
24 mai 1950 au nom de la 
anonyme dite : Cie Générale de nette, pour « 
locomotives (Batignol- la main un ar 
Dispositif de ré 969.913. Dx 
butée » Délivré le 31 


969.617. 
Délivré Île 


pour « 
précision d'une 


Demande le 
1450 
Outil 
Cisaille 

par 


mai 


ures 

mnt 
louve 


débits 


19 


Dispos 


bre 
nan 


main, 
clectriciens pour 


1950 au 
1 principal pour 


nom de Hru 
pour 
lindrique ». 


1950 vom 


commande de 
rectilgne alter- 


Procédé de 
mouvement 


Mure, pour 

machines à 

natif » 
970.101 
Délivré li 


28 juillet 1948 
au nom de la 
Rotax (5.AR 


utilisable Demandé le #0 juillet 1948 


7 juin 1960 au nom de Cavé- 
re et Ticand, pour « Perfectionnements 
nux tourelles, revolvers de précision pour 
machines-outils » 

y 70.432 Demande le 19 noût 1948 
Délivré le 14 juin 1950 au mom de La 
vroft, Dispositif de guidage pour 
filière » 

(Communiqué par MM. Bert et de Kera- 
venant, Ingénieurs-Conseils, 115, bou 

7 juillet 1948 levard Haussmann, Paris-8# 

d Voir la suils 


29 juillet 1948 


nom de 


1%4%x pour 


moleter à 


CIRCLIPS 
ANNEAUX TRUARC 


Organes mécaniques de sécur ntre le 


DÉPLACEMENT AXIAL DE TOUTES PIÈCES CYLINDRIQUES 


FONDERIES DEBARD 
(Pistons BHB) 


57-61, Boulevord de Picpus — PARIS (12e) . Did. 92-89 


TOUR H 130 


Type A 
Hauteur de pointe 130 


Elabliss' 
de VALLIERE 


100, Rue de Paris 
BOULOGNE (Seine) 


dé la MOINS VITE | 
(EU) lt 4 
| 
| 


LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES 


T. XXXHII 


Ne 12 


| TAILLE D'ENGRENAGES 
| Engrenages droits, helicoidoux 
| Roues de chaines. Roues creuses 


| Vis sans lin. Vis de toutes sortes 


MÉCANIQUE GENERAL: 
| Réparations de Machine: Outils 
| Réducteurs sur devis 


| C. L.E. R. 


| 
| 16, r.de la Pierre-Levée 
| Tél OBE 5447 PARIS XI 


| 


Informations / suite) 


CARBURES  MÉTALLIQUES 
DIAMÉTAL 


Plaquettes et outils montés - Fi 
lières toutes formes - Noyaux pour 
filières - Matrices Pointes de 
tours Guides - Fils - Toutes 
pièces d'usure sur plans 


Atéllers FERRET-G0GLIO 


2, rue J.-B. Lallemand 


RATIDAPACE 
j« P PEE M 


EGALEMENT 


COUPET-TUBES 


NOUS FABROUON 


POINTE TOURNANTE 
“VITA" 


[7 et de 


PAL 


HIA 


TARAUDS ET ALESO 
ENTRETONSES 


À MAIN ET AU 


prince juridique précédent ; 
ctte loi, l'invent 


mettant 


table « coffre-fort 


LONCLESION 


ainsi son invention dans un vé- 


| Brevetabilité "d'une in ention : 
est ruinée pur toute divulgation lout inventeur doit se rappeler : 
Î Le brevet d'invention est un contrat quels qu'en soient l'auteur ou le lien 1° Pas de secret confié à la Société, 
3 entre l'inventeur et ln Socicti l'inven out iventeur d nedite les re pas de brevet valable 
teur confie à Société sa na précédentes Notamment, au 2° Aucune divulgation avant le dépôt 
création, la Société donne à l'inventeu nomment de création le l'invention, brevet. 
le titre lui assurant un monopole fa des premiers essais, l'inventeur doit s'en 3° Dépôt du brevet le plus rapidement 
brication pendant une durée limitée (20  tourer de toutes les précautions de se possible, pour réduire au minimum les 
ns) cret, éviter toute divulgation. I1 doit ré risques de divulgation 
Pas de secret confié, pas de brei OUT) luire au minimum cette période de ges Communiqué par MM. Bert et de Kera- 
lable tation et d'essais ; très vite, il doit dépo venant, 115, boulevard Haussmann, 
La loi française applique nutégrale ser demande d brevet en France, Paris-8.) 
n 
snocue EXCELSIOR 
73 AND TE 4E 
Brests GDG 
rectlifical 
Consultez notre Service Technique 
; HOYT, 55, Quai de Valmy, PARIS X* - NorD 79.68 
+ 
3 RODOIRS MIÈRRES pour RODOIRS ses 
TRAVAUX à FAÇON 
4.PI.de RENNES 
PARIS 6€ 
TEL.BAB.16-63 
| FABRICATION et RECONSTRUCTION 
| de ROULEMENTS à BILLES età ROULEAUX Outillage BAVOILLOT 
Pièces hors séries jusqu'à un mètre de diamèire | 268, RUE BOLEAU, LYON 23 
ROULTEX 11. Ras de Fontenay - Aoron 06.54 MAISON DE VENTE 
MONTREUIL-SOUS- BOIS (Seine RUE JP TIMBAUD, PARIS 11 58-96 
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APPAREIL A CENTRER 
‘‘INVERSO 


PFAILPEUR 
ORIENTABLE PER 
METIANT LE CON 
TRÔOLE DANS N'im 
PORTE QUEL PLAN 


HE A 
RENVERSEMENT 
DE SENS DE 
CONTRER LE 


VERIF ATION 
DES ALESAGES 


METROLOGIE 
DEMANDER NOTRE NOTICE P 


26, rue irionger, JASmin 94-40 
USINES ROUBAIX, . LA. 


Moteurs électriques 
universels et asynchrones 
de 1 100° 1 CV 


Tous moteurs 
et machines électriques 


spéciales de dimensions 
reduites 


1, Bd Gabriel Pér MALAKOFF ALÉ 514 


| RAITEDUES 
PARALLÉLISME | DE GAL DEMENT 
ecenrence | 4 va 
7 OUTILLAGE ar 
ECIA IN:ROUBAIXI 
À OT 


DISQUES MULTIPLES 
verrouillage par couronne de billes 


MACHINES. - OUTILS 


ET TOUTES 


APPLICATIONS 


DOCUMENTATION SUR DFMANDE 
D. Roosevelt — PARIS 


Franklin 


TYPE LUMIÈRE 

| ; POUR LA PROTECTION 0e CIRCUITS 0e LUMIERE er or CHAUFFAGE 


TYPE LUMIÈRE 


ere rer 


Série normatie tor 

OLAIR TRI POLAIRE 
sur 2 pôles © coupure sur les 3 pôles 
| | 
Re. TYPE FORCE SÉRIE ETANCHE 
érie normale vv 

er 


TETRAPOLAIRE 
Couwpure les 4 pi 


TYPE FORCE SERIE E TANCHE 
* POUR PROTECTION POUR LOCAUX 
; DE MOTEURS L POUS YA 
4 


SÉCURITÉ 


SIMPLICITÉ EROBUSTESSE 
POUVOIR.DE COUPURE ÉLEVÉ 


DEMANDEZ NOTRE CATAMOGUE GENERAL 1950 


e Gérant : F. DUNOD 92 rue Bonaparte. Paris — imp. Oénérale du Lentre 129, r Bergson St-Ft 16 rue Pigalle « À 
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